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1 Informacje ogdlne

1.1 Informacje o niniejszej instrukcji montazu

Niniejsza instrukcja montazu jest przeznaczona dla projektantéw, konstruktoréw i operatoréw
instalacji, ktérzy planujg i montuja wymienione produkty jako elementy maszyn. Jest ona
réwniez skierowana do os6b wykonujgcych nastepujace prace zwigzane z wymienionymi
osiami:

= Transport

- Montaz

- Podtaczenie elektryczne, w tym podtaczenie do nadrzednego systemu sterowania
- Integracja z systemem bezpieczerstwa
= Przebudowa lub modernizacja

- Konfiguracja

= uruchomienie

- Obstuga

= Czyszczenie

- Konserwacja

= Wykrywanie i usuwanie usterek

- Wycofanie z eksploatacji, demontaz i utylizacja

1.1.1 Wymagania wstepne
Zaktadamy, ze

- personel obstugujacy zostat przeszkolony w zakresie bezpiecznej obstugi wymienionych
produktdw oraz zapoznat sie z niniejszg instrukcjg montazu w catosci i jg zrozumiat,

- personel serwisowy konserwuje i naprawia produkty w taki sposob, aby nie stanowity one
zagrozenia dla ludzi, Srodowiska i mienia.

1.1.2 Dostepnosé

Intstrukcja montazu musi by¢ zawsze dostepna dla wszystkich oséb pracujacych z
wymienionymi produktami lub przy nich. Intstrukcja montazu jest réwniez dostepna na stronie
HIWIN.de.

1.2  llustracje uzyte w niniejszej instrukcji montazu

1.2.1 Instrukcje postepowania

Instrukcje postepowania sg oznakowane tréjkatami w kolejnosci ich wykonywania.
Wyniki wykonanych czynnosci sa oznakowane haczykami.

Przyktad:

= Instrukcja 1

= Instrukcja 2

Wynik.
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1.2.2 Wymienianie

Wymienienia sg oznakowane punktami.
Przyktad:

Produktéw nie wolno uzywacé:

= nazewnatrz

- w zakresach zagrozonych wybuchem

1.2.3 Przedstawienie instrukcji bezpieczenstwa

Instrukcje bezpieczenstwa sg zawsze oznakowane stowem ostrzegawczym, a czasami réwniez
symbolem odpowiadajgcym konkretnemu zagrozeniu (patrz sekcja1.2.4 Uzyte symbole ).

Stosuje sie nastepujace stowa ostrzegawcze lub poziomy zagrozenia:

A\ Niebezpieczenstwo! Bezposrednie zagrozenie!

Nieprzestrzeganie instrukcji bezpieczeristwa moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami lub
$miercia!

A\ Ostrzezenie! Potencjalnie niebezpieczna sytuacja!

Nieprzestrzeganie instrukcji bezpieczernistwa grozi powaznymi obrazeniami lub $miercig!

A Uwaga! Potencjalnie niebezpieczna sytuacja!

Nieprzestrzeganie instrukcji bezpieczeristwa grozi obrazeniami o nasileniu $rednim lub
lekkim!

@ Uwaga! Potencjalnie niebezpieczna sytuacja!

Nieprzestrzeganie instrukcji bezpieczeristwa grozi szkodami materialnymi lub
zanieczyszczeniem srodowiskal

1.2.4 Uzyte symbole
W niniejszej intstrukcji montazu oraz na produktach stosowane sg nastepujace symbole:

Znaki ostrzegawcze i zakazujace

Ostrzezenie przed
niebezpiecznym
napieciem elektrycznym!

Ostrzezenie przed
ryzykiem uszkodzenia
stuchu!

Ostrzezenie przed
skaleczeniem!

Ostrzezenie przed
ryzykiem przygniecenia!

Ostrzezenie o
zagrozeniu ze strony
zawieszonych tadunkéw!

Ostrzezenie przed
polami magnetycznymi!

tdd’

Ostrzezenie o goracych S
. . niebezpieczna dla
powierzchniach! 3 .
Srodowiskal

dd g o
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znak nakazu

Nalezy nosi¢ rekawice Nalezy nosi¢ ochronniki
ochronne! stuchu!

Nalezy nosi¢ okulary Przed rozpoczeciem
ochronne! prac odtaczy¢ zasilanie!

1.2.5 Wskazowki

Uwaga:

Wskazéwki zawieraja ogélne informacje i zalecenia.

1.3 Gwarancja i odpowiedzialnos¢

Zasadniczo obowigzuja ,0gdlne warunki sprzedazy i dostawy” producenta.

1.4 Dane producenta

Adres HIWIN GmbH

Briicklesbiind 1

77654 Offenburg
Telefon +49 (0) 781/93278-0
Serwis techniczny +49 (0) 781/93278-77
Faks +49 (0) 781/93278-90
Faks dzialu obstugi technicznej +49 (0) 781/93278-97
E-mail support@hiwin.de
Strona internetowa HIWIN.de

1.5 Monitorowanie produktow

Prosimy o poinformowanie firmy HIWIN GmbH, jako producenta wymienionych produktéw, o:
- Wypadki

- Ewentualnych zrédet zagrozer zwigzanych z produktami

- Niejasnosci w niniejszej instrukcji montazu
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2 Podstawowe instrukcje bezpieczenstwa

A\ Ostrzezenie!

Niniejszy rozdziat ma na celu zapewnienie bezpieczenistwa wszystkim osobom, ktdre pracujg
z wymienionymi produktami, montuja je, instaluja, obstuguja, konserwuja lub demontuja.
Nieprzestrzeganie ponizszych wskazdwek grozi niebezpieczeristwem.

A\ Ostrzezenie! Zagrozenie zwigzane z silnymi polami magnetycznymi!

Silne pola magnetyczne wystepujace w poblizu wymienionych produktéw stanowia
zagrozenie dla zdrowia oséb posiadajacych implanty podatne na oddziatywanie pola
magnetycznego (np. rozruszniki serca).

Osoby z implantami podatnymi na oddziatywanie magnetyczne powinny zachowaé
bezpieczng odlegto$¢ co najmniej 500 mm od produktéw! (Prog wyzwalajacy dla
statycznych pdl magnetycznych wynoszacy 0,5 mT zgodnie z dyrektywg 2013/35/UE).

@ Uwaga! Ryzyko uszkodzenia mienia!

Silne sity magnetyczne moga spowodowac uszkodzenie zegarkdw i nosnikéw danych
podatnych na namagnesowanie znajdujacych sie w poblizu produktow.

» Nie nalezy umieszcza¢ zegarkéw ani nosnikéw danych podatnych na namagnesowanie w
bezposrednim sasiedztwie (< 300 mm) produktow!

2.1 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

0s$ liniowa HT-L i HB-L tacza prowadnice i naped w jedng kompaktowa jednostke. Stuzg one do
precyzyjnego pozycjonowania na czas i w przestrzeni statych obcigzen w ramach
zautomatyzowanego systemu.

0s$ liniowa HT-L i HB-L moze by¢ wykorzystywana wytacznie zgodnie z podanym
przeznaczeniem:

- Dla kazdej wielko$ci wymienionych produktéw podano granice wydajnosci (patrz katalog
,0sie liniowe i systemy osi liniowych”). Granice te nie moga by¢ przekraczane podczas
eksploatacii.

= Produktéw nie wolno stosowac w zakresach zagrozonych wybuchem.
= Produktéw nie wolno eksploatowac w prézni.

- Produkty moga by¢ stosowane i eksploatowane wytacznie w pomieszczeniach
zamknietych.

- Produkty s3 stosowane jako cze$¢ catego systemu, dlatego bezpieczeristwo oséb musi by¢
zapewnione w ramach koncepciji catego systemu.

= Przestrzeganie instrukcji montazu oraz zasad konserwacji i napraw stanowi warunek
prawidtowego uzytkowania produktow.

- Wszelkie inne zastosowanie produktéw uznaje sie za niezgodne z przeznaczeniem.

Wymienione produkty sg dostarczane jako system (jedna prowadnica, naped). Nalezy zatem
zapoznac sie z catg dokumentacjg systemu. W zaleznosci od typu osi liniowej dokumentacja
towarzyszgca moze sie roznic.

Wymagania dotyczace warunkow otoczenia

Warunki otoczenia podczas pracy: od +5do +40 °C

Wzgledna wilgotno$¢ powietrza podczas eksploatacji: zgodnie z norma IEC 60721-3-3, klasa 3K22, bez
kondensacji

Warunki klimatyczne podczas transportu i Temperatura otoczenia: od =20 do +50 °C, bez

tozyskowania: kondensacji

Warunki klimatyczne podczas dtugotrwatego Temperatura otoczenia: +20 °C, bez kondensac;ji

przechowywania:

Uwaga:
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Nalezy zapobiega¢ tworzeniu sie kondensatu, aby unikng¢ korozji osi.

2.2 Rozsadnie przewidywalne niewlasciwe zastosowanie
Wymienione produkty nie moga byé eksploatowane:
= nazewnatrz

- w zakresach zagrozonych wybuchem

2.3  Przebudowy lub modyfikacje

Przerdbki lub modyfikacje wymienionych produktéw sa niedozwolone! W przypadku
szczegdlnych wymagan prosimy o kontakt z firmg HIWIN GmbH.

2.4 Zagrozenia resztkowe

W normalnych warunkach eksploatacji wymienione produkty nie stwarzajg zadnych zagrozen
resztkowych, poniewaz sg one wykorzystywane jako czes¢ catego systemu, a bezpieczerstwo
0s6b musi by¢ zapewnione przez operatora w ramach catego systemu. W poszczeg6lnych
rozdziatach znajduja sie ostrzezenia dotyczace zagrozen, ktére moga wystgpi¢ podczas
konserwacji i napraw.

2.5 Wymagania dotyczace personelu

Prace przy produktach moga wykonywaé wytacznie upowaznione i wykwalifikowane osoby!
Przed rozpoczeciem pracy muszg one zapoznac sie z urzadzeniami zabezpieczajacymi i
przepisami bezpieczenstwa (patrz ponizsza tabela).

Czynnosé Kwalifikacje

Praca w trybie Przeszkolony personel

normalnym

Czyszczenie Przeszkolony personel

Konserwacja Przeszkolony personel specjalistyczny operatora lub producenta
Konserwacja Przeszkolony personel specjalistyczny operatora lub producenta
Transport Przeszkolony personel

Montaz Przeszkolony personel specjalistyczny

Demontaz Przeszkolony personel specjalistyczny

2.6 Urzadzenia zabezpieczajace

Tabela2 .1 : Srodki ochrony indywidualnej

Faza eksploatacji Srodki ochrony indywidualnej
Praca w trybie W trakcie normalnej eksploatacji nie wolno przebywaé przy wymienionych
normalnym produktach. W przypadku przebywania w poblizu produktéw, w zaleznosci od

predkosci przemieszczania, konieczne jest stosowanie nastepujacych srodkéw
ochrony indywidualnej:

= Obuwie ochronne
— W razie potrzeby ochronniki stuchu

Wszystkie pozostate We wszystkich pozostatych fazach pracy wymienionych produktéw konieczne
fazy pracy jest stosowanie nastepujacych srodkéw ochrony indywidualnej:
(czyszczenie, = Obuwie ochronne

konserwaf:ja, — W razie potrzeby rekawice ochronne i okulary ochronne

utrzymanie ruchu, ) .

przezbrojenie, = W razie potrzeby ochronniki stuchu

diagnostyka, naprawa)  — W razie potrzeby siatka na wlosy
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2.7 Oznaczenia na produktach

Ponizej przedstawiono oznakowania, ktére mozna znalez¢ na produktach.

llustracja2 .1 : przyktadowa tabliczka znamionowa

Type: HT200LA23NO550SNNTD
HIWIM S/N: HSNO000015810

Art. No:  25.07315 Year built: 2021
HIWIN GmbH Rated currentl;: 5,9A Mass of stage: 34 kg
Briicklesbiind 1 Rated force F: 543,6 N Max. DC bus: 600VDC
77654 Offenburg Max. currentr I: 17,6 A Temp. sensor: PTC120
www.hiwin.de Max. force F: 1535,0N
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3 Opis osi liniowych

3.1 Stot liniowy HT-L

3.1.1 Zakres zastosowania

Osie liniowe HIWIN HT-L z napedem silnika liniowego nadajg sie szczegdlnie do zastosowan o
najwyzszych wymaganiach dotyczacych dynamiki, doktadnosci i synchronizacji, przy
jednoczesnym minimalnym naktadzie na konserwacje i duzych dtugosciach suwu. Dla kazdej
wielkosci dostepne sg od dwéch do trzech rozmiaréw silnikow, aby optymalnie spetni¢
wymagania dotyczace sity posuwu. System pomiaru drogi jest zintegrowany wewnatrz osi, co
pozwala zaoszczedzi¢ miejsce i zapewnia najwyzsza precyzje. Opcjonalnie dostepne sg
prowadniki przewoddéw o duzych wymiarach, zapewniajgce miejsce na bezpieczne
poprowadzenie przewoddw zasilajacych.

3.1.2 Gtéwne komponenty

llustr.3 .1 : Gtéwne elementy osi liniowych HT-L

1 Podtaczenie pneumatycznego elementu 10 szyna profilowa
hamulcowego

2 ostonawdzka 11 Listwa gwintowana stojana

3 mechanizm zwrotny tasmy 12  Silnik liniowy - tor magnetyczny (stojan)

4 element kofcowy wdzka 13 Tasma magnetyczna

5 plyta koricowa 14 Tasma ostonowa ze stali

6 Blacha zaciskowa do tasmy ostonowej 15 Czesc¢ gtdwna silnika liniowego (cewka
silnika)

7 odbojnik 16 wdzek

8 wylacznik kraficowy 17 element ttumiacy

9 Listwa gwintowana Szyna profilowa 18 wozek
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3.13 opis dziatania

Osie z silnikiem liniowym HT-L opieraja sie na profilu osiowym i zamontowanej na state
prowadnicy szynowej. Elementy te z jednej strony przejmuja sity ciezaru, przy$pieszenia i sity
procesowe, a z drugiej zapewniaja precyzyjne prowadzenie wézka. Naped osi zapewnia silnik
liniowy.

Silnik liniowy sktada sie z dwoch elementéw: cewki silnika (czesci pierwotnej) z cewkami oraz
stojana (czesci wtornej) z magnesami trwatymi. Cewki, przez ktore przeptywa prad przemienny,
wytwarzajg zmienne w czasie pole magnetyczne, ktére oddziatuje ze statym polem
magnetycznym stojana. Wynikajaca z tego sita jest wykorzystywana do wytworzenia ruchu
liniowego.

Za pomocg wzmacniacza napedu silnik jest zasilany w taki sposéb, ze suwak osi z silnikiem
liniowym wykonuje doktadnie taki ruch, jaki jest np. zdefiniowany przez nadrzedny uktad
sterowania.

Rys.3 .2 : Zasada dziatania osi liniowej HT-L

3.1.4  Kod katalogowy dla stotéw liniowych HT-L

Numer 1 2 3 4 5 6 7
HT 150 L A12 C 1234 S Rozdziat
1 seria: 3.1

HT: 0s stotowa

2 wielko$¢:
100: Szeroko$¢ profilu 100 mm
150: Szeroko$¢ profilu 150 mm
200: Szerokos$¢ profilu 200 mm
250: Szerokos$¢ profilu 250 mm

3 Rodzaj napedu: 3.1.3
L:  silnik liniowy

4 Rozmiar silnika liniowego:
A01/A02: LMSA01/LMSA02

A12/A13/A14:  LMSA12/LMSA13/LMSA14
A22/A23/A24: LMSA22/LMSA23/LMSA24
A32/A33/A34: LMSA32/LMSA33/LMSA34

5 tasma ostonowa: 4.2
N: Bez
C. Z

6 Dtugos$¢ suwu [mm] 4.1

7 Dtugosé¢ san: 43
S:  Krétka
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Numer 8 9 10 11

A N A R Rozdziat
8 wytacznik kraficowy: 4.4

N:  Bez
A 2xstyk NC, kabel przytaczeniowy z wtykiem
B:  2x styk NO, kabel przytaczeniowy z wtykiem
C:  2xstyk NC, kabel o dtugosci 5 m
D:  2xstyk NO, kabel o dtugosci 5m

9 element hamujacy: 4.5
N: Bez
B:  Pneumatyczny element hamulcowy
E:  2x pneumatyczny element hamulcowy

10 system pomiaru drogi: 4.6
A:  Magic analogowy 1 Vss sin/cos
B:  Magic analogowy 1 Vss sin/cos + czujnik Halla cyfrowy
D:  Magic cyfrowy TTL5V
E:  Magic cyfrowy TTL 5 V + czujnik Halla cyfrowy
F:  APM absolutny BissC
H:  LIC211, absolutny optyczny EnDat2.2
R:  BML-S1GO, absolutny BissC
S:  BML-S1GO, absolutny SSI
T:  Sick TTK70
1 Interfejs napedu: 4.8

A:  Bez prowadnika przewodéw, wtyk z przodu po lewej stronie

Bez prowadnika przewodéw, wiyk z przodu po prawej stronie

Bez prowadnika przewodoéw, wiyk z tytu po lewej stronie

Bez prowadnika przewodéw, wtyk z tytu po prawej stronie

Prowadnik przewodoéw po lewej stronie, wtyk z tytu po lewej stronie
Prowadnik przewodéw po prawej stronie, wtyk z tytu po prawej stronie
Prowadnik przewodéw po lewej stronie, wtyk z przodu po lewej stronie
Prowadnik przewod6w po prawej stronie, wtyk z przodu po prawej stronie

T MmO O ®
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3.2 0s$ mostu HB-L

3.21 Zakres zastosowania

Osie mostu HIWIN HB-L z napedem silnika liniowego nadaja sig szczegdlnie do zastosowar o
najwyzszych wymaganiach dotyczacych dynamiki, doktadnosci i synchronizacji, przy
jednoczesnym minimalnym naktadzie na konserwacje i duzych dtugosciach suwu. System
pomiaru drogi jest zintegrowany wewnatrz osi, co pozwala zaoszczedzi¢ miejsce i zapewnia
najwyzszg precyzje. Opcjonalnie dostepne sg prowadniki przewodéw o duzych wymiarach,
zapewniajace miejsce na bezpieczne prowadzenie przewoddw zasilajacych.

3.2.2 Gtéwne komponenty

llustracja3 .3 : Gtéwne elementy osi mostu HB-L

[1] [21 [ [ [l [6] [7] [8]
g

L —

i
=

9] [10] (1] N2l [13]
1 plyta koficowa 8 Tasma ostonowa Szyna profilowa
2 szyna profilowa 9 Listwa gwintowana szyny profilowej
3 odbojnik 10 Listwa gwintowana stojana
4 wozek 11 Czesc¢ gtdwna silnika liniowego (cewka
silnika)
5 ostona wdzka 12  Silnik liniowy - tor magnetyczny (stojan)
6 wozek 13  Profil osi z aluminium

7 smarowniczka
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3.23 opis dziatania

Osie mostu HB-L opierajg sie na zamknigtym profilu osiowym, na ktérym zamontowana jest
prowadnica szynowa. Prowadnice te z jednej strony przejmuja sity ciezaru, przy$pieszenia i sity
procesowe, a z drugiej strony zapewniajg precyzyjne prowadzenie wdzka. Naped osi zapewnia
silnik liniowy.

Silnik liniowy sktada sie z dwoch elementéw: cewki silnika (czesci pierwotnej) z cewkami oraz
stojana (czesci wtornej) z magnesami trwatymi. Cewki, przez ktore przeptywa prad przemienny,
wytwarzajg zmienne w czasie pole magnetyczne, ktére oddziatuje ze statym polem
magnetycznym stojana. Wynikajaca z tego sita jest wykorzystywana do wytworzenia ruchu
liniowego.

Za pomocg wzmacniacza napedu silnik jest zasilany w taki sposéb, ze suwak osi z silnikiem
liniowym wykonuje doktadnie taki ruch, jaki jest na przyktad zdefiniowany przez nadrzedny
uktad sterowania.

Rys.3 .4 : Zasada dziatania osi mostu HB-L

3.2.4 Kod katalogowy dla osi mostu HB-L

Numer 1 2 3 4 5 6 7

HB 250 L A34 N 1234 S Rozdziat
1 seria: 3.2

HB: 0$ mostu
2 wielkos¢:

250: Szeroko$¢ profilu 250 mm

3 Rodzaj napedu: 828
L:  silnik liniowy

4 Rozmiar silnika liniowego:
A34: LMSA34

5 tasma ostonowa:
N:  Bez

6 Dtugo$¢ suwu [mm] 4.1

7 Dtugosé wozka: 4.3
S:  krétka
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Numer 8 9 10 1

A N A F Rozdziat
8 wytacznik kraricowy: 4.4

N:  Bez

A:  2x styk NC, kabel przytagczeniowy z wtykiem

B:  2xstyk NO, kabel przytaczeniowy z wtykiem

C:  2xstyk NC, kabel o dtugosci 5 m
D:  2xstyk NO, kabel o dtugosci 5m

9 N

10 system pomiaru drogi: 4.6
A:  Magic analogowy 1 Vss sin/cos

D:  Magic cyfrowy TTL5V
R:  BML-S1GO, absolutny BissC
S:  BML-S1GO, absolutny SSI

1 Interfejs napedu: 4.8
F:  Prowadnik przewoddw po prawej stronie, wtyk z tytu po prawej stronie
B:  Bez prowadnika przewoddw, wtyk z przodu po prawej stronie
D:  Bez prowadnika przewoddw, wtyk z tytu po prawej stronie
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4  Opcje osi liniowych

4.1 Dlugosé suwu

Dtugosci suwdw osi liniowych mozna wybieraé¢ w krokach milimetrowych.

Maksymalna dtugo$¢ suwu w zaleznosci od serii i wielko$ci jest podana w katalogu ,Osie
liniowe i systemy osi liniowych” w rozdziale ,Wybér produktéw”. Na zyczenie dostepne sg
wieksze dtugosci suwu.

Nalezy pamietaé, ze wybdr opcji moze wigza¢ sie z dodatkowymi ograniczeniami maksymalne;j
dtugosci suwu.

4.1.1 Skok rezerwowy

@ Uwaga! Mozliwe uszkodzenie osi liniowych

I » Podczas pracy nie wolno dojezdza¢ do mechanicznej pozycji krancowe;.

Skok rezerwowy |, odpowiada odlegtosci, jaka mozna pokona¢ dodatkowo po obu stronach
potozenia kraricowego (skok 0, skok maks.) przed osiggnieciem przez wozek mechanicznej

pozycji kraricowej (mechaniczne 0) przy zamontowanych odbojnikach. Skok rezerwowy dla
kazdego rozmiaru osi mozna znalez¢ w katalogu ,Osie liniowe i systemy osi liniowych”.

llustracja4 .1 : llustracja skoku rezerwowego

3
1 - -
LT T
d
4
1 Skok rezerwowy |, 3 Potozenie suwaka przy ustawieniu
elektrycznym 0
(punkt przetaczania wytgcznika kraficowego)
2 Pozycja wdzka przy sterowaniu 4 Punkt przetaczania przy wartosci elektrycznej
mechanicznym 0 0

(ogranicznik w gumowy zderzak)

4.2 Oslona

Dla wszystkich wielko$ci osi liniowej HT-L dostepna jest opcjonalnie stalowa tasma ostonowa.
Tasma ostonowa jest przytrzymywana za pomocg tasm magnetycznych, aby chroni¢ wnetrze
osi przed zanieczyszczeniami. Nalezy pamietaé, ze w przypadku osi z taSma ostonowg dtugos$¢
wdzka zwieksza sie ze wzgledu na konieczny mechanizm zwrotny tasmy.

Uwaga

Opc;ji ,tasma ostonowa” nie mozna zamontowa¢ w p6zniejszym terminie.
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4.3 Wozek

Wdzek posiada gwinty mocujgce do zamontowania obcigzenia uzytkowego. Gwinty te maja
dodatkowe wgtebienia, umozliwiajgce osadzenie tulei centrujgce;.

Dtugo$¢ wozka zalezy od wybranego rozmiaru silnika liniowego. Wiecej informacji mozna
znalez¢ w katalogu ,Osie liniowe i systemy osi liniowych”.

Rys.4 .2 : Wézek z gwintami mocujgcymi

4.4 Wylacznik krancowy

Na osiach liniowych dwa indukcyjne wytaczniki kraricowe wskazuja pozycje koricowe dystansu.
Przewody wytacznikéw kraricowych mozna poprowadzié bezposrednio do interfejsu lub utozy¢
bocznie w rowku mocujgcym. Wytaczniki kraicowe sg dostepne jako styki NC lub zwierne oraz,
do wyboru, z otwartym koricem przewodu lub z wtykiem.

Uwaga
Na zyczenie dostepne sa dodatkowe wytaczniki referencyjne.

4.4.1 Wymiary wylacznika kraricowego

Rys.4 .3 : Wymiary wytgcznika kraficowego

1
-
Li-ll

Tabela4 .1 : Wymiary wytacznika kraricowego

G

O

'LJ

LJ'

HT-L HB-L
A 8,1 mm 8,1 mm
B 8 mm 8 mm
c 40 mm 40 mm
D 10 mm 10 mm
E 20 mm 20 mm
F 4,5 mm 4,5 mm
G 3.2mm M3
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4.4.2

Dane techniczne wylacznikow kraricowych

Tabela4 .2 : Ogdlne cechy wytacznikéw krarcowych

kod katalogowy A B c D

numer artykutu

HT100L 80168980 80168994 80169033 80169036
HT150-250L 80169076 80169099 80169202 80169231
HB-L 80073805 80073846 80073857 80073860
Funkcja wyjsciowa styk NC styk NO styk NC styk NO

Rodzaj przytacza Przew6d 100 mm z wtykiem M8 Preewdd 5 mz22Z gtwartym koricem
HT-L Przewéd 300 mm z wtykiem M8 kabla
HB-L Preewsd 5 m’)Z otwartym koricem

kabla

Podtaczenie 3-biegunowe 3-zytowy
Ksztatt prostokatna

Wymiary (szer. x wys. x gt.) 8 x 8 x 40 mm

Maks. odlegtos¢ przetaczania 2 mm

Zabezpieczona odlegtosé 1,62 mm

przelaczania

Regulowana odlegtosé 1mm

przelaczania

Czestotliwosc przelaczania 2000 Hz

Wyjscie przelaczajace PNP

Wersja elektryczna

klasa ochrony

3-przewodowe DC

IP67, IP68 "

1) Zgodnie z norma EN 60529
2 Nie nadaje sie do stosowania z taricuchami energetycznymi
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Tabela4 .3 : Budowa mechaniczna/elektryczna wytacznikow kraficowych

kod katalogowy

numer artykutu
HT100L
HT150-250L
HB-L

Typ

napiecie zasilania
Tetnienia resztkowe
Spadek napiecia
Pobor pradu

Opoznienie przejscia w tryb
czuwania

Histereza
Powtarzalnos¢
Odchylenie temperaturowe

Kompatybilnosé
elektromagnetyczna

Prad ciagly |,
Materiat przewodu

Zabezpieczenie przed
zwarciem

Zabezpieczenie przed
odwréceniem biegunowosci

Ttumienie impulsu zataczania

Odpornosé na wstrzasy i
drgania

Temperatura otoczenia
podczas pracy

Materiat obudowy

Materiat, powierzchnia
aktywna
Nr pliku UL (certyfikat)
10d ,
2)Przy |, max.
%) Bez obciazenia
)

A B c
80168980 80168994 80169033
80169076 80169099 80169202
80073805 80073846 80073857
styk NC styk NO styk NC
10 do 30 VDC

<10%"

<2V

<10mA?

<100 ms

0od5do15%
<2%Y
+10 %

Zgodnie z norma EN 60947-5-2

<200 mA
PVC

Tak

Tak

Tak

309,11 ms/10 do 55 Hz, 1 mm

od-25°Cdo+75°C

Tworzywo sztuczne, VISTAL®

Tworzywo sztuczne, VISTAL®

NRKH.E348498

4 Przy statym napieciu i temperaturze

Uwaga

80169036
80169231
80073860

styk NO

Informacje dotyczace podtaczenia i rozktadu pindw wtyczki mozna znalezé w sekc;ji6.6.1 .
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4.5 Element hamujacy

A Uwaga! Ryzyko obrazen ciata i szkéd materialnych!

Niewtasciwe uzycie elementu hamujacego moze prowadzi¢ do szkdd materialnych i obrazen
ciafa.

Nalezy przestrzega¢ maksymalnej liczby dynamicznych cykli hamowania podanej w karcie
katalogowej!

Nalezy przestrzega¢ wytycznych producenta dotyczacych obliczania drogi zatrzymania!

Element hamujgcy moze by¢ stosowany zaréwno do statycznego utrzymywania pozycji, jak i do
dynamicznych cykli hamowania.

- W przypadku braku ci$nienia powietrza (ci$nienie powietrza: 0 bar) element hamujacy
zaciska sie sitg sprezyny. Profile zaciskowe sa dociskane do szyny prowadzacej za pomoca
akumulatora energii sprezynowej (zaciskanie sitg sprezyny).

= Przy ci$nieniu powietrza w zakresie od 5,5 do 6,5 bara mozliwy jest swobodny ruch.
Cisnienie powietrza rozsuwa profile zaciskowe (odblokowanie/zwolnienie za pomocg
cignienia powietrza).

Rys.4 .4 : Element hamujacy zamkniety (0 bar)  Rys.4 .5 : Element hamujacy otwarty (od 5,5 do
6,5 bara)

Zgodnie z normg EN ISO 13849-1 element hamujacy jest uznawany za cze$¢ uktadu sterowania
zwigzang z bezpieczeristwem i jako sprawdzony komponent moze by¢ stosowany w uktadach
sterowania kategorii B lub 1 bez konieczno$ci stosowania dodatkowych srodkéw technicznych.
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Tabela4 .4 : Dane techniczne elementu hamujacego

Cechy wielkosé
HT150L
Producent Zimmer Group
Typ LBPS1501AS2-A-02

Statycznasita 400 N / element
trzymania w
kierunku

osiowym

Przytacze M5
pneumatyczne

Cisnienie min.
(ciSnienie
otwarcia)

5,5 bar

Cisnienie maks. 6,5 bar

Cykle Do 5 min

zaciskania

Cykle
hamowania

Do 500

Ztacze wtykowe 6 mm

do weza

Sposéb
uruchamiania

Pneumatyczne

Jakosé
powietrza

Osie z silnikami liniowymi HT-L, HB-L

HT200L

LBPS2001AS2-A-01

650 N / element

Powietrze olejowane zgodnie z norma I1SO 8573-1, klasa 4
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HT250L

LBPS2501AS2-A-05

750 N / element

Wielko$¢ filtra 25 pym, filtr powietrza musi by¢ utrzymywany w czystosci
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4.6 System pomiaru drogi

Tabela6 .9Tabela6 .110$ z silnikiem liniowym jest standardowo dostarczana z systemem
pomiaru drogi. System ten jest zintegrowany wewnatrz osi, co pozwala zaoszczedzi¢ miejsce, i
sktada sie z gtowicy odczytujacej (przekrdj A-A, poz. 1) oraz tasmy mierniczej (przekréj A-A,
poz. 2). Potozenie systemu pomiaru przemieszczenia w osi jest zaznaczone za pomoca
niewielkiego rowka na korpusie osi (patrz szczegét z na stronieRys.4 .6orazRys.4 .7 ). Rys.4 .6
orazRys.4 .7 . W zaleznosci od wymagarn dotyczacych zasady pomiaru, interfejsu i
czestotliwosci sygnatu dostepne sa rézne systemy pomiarowe, patrz katalog ,Osie liniowe i
systemy osi liniowych”.

Rys.4 .6 : Potozenie i dodatni kierunek ruchu systemu pomiaru drogi w osiach liniowych HT-L

A-A
(1:6) A
3 5 (1) =
- H_ L T o ol ssosd I\ n
S
5 —— A
(1:1] T U ©
5 6 6 6 6 6
SIS - S— —
BML-51G0 Magic
APM
LIC211
TTK70

Rys.4 .7 : Potozenie i dodatni kierunek ruchu systemu pomiaru drogi w osiach liniowych HT-L

| =

B

BML-S1G0 MAGIC

4.6.1 HIWIN MAGIC

System pomiaru drogi HIWIN-MAGIC jest stosowany w osiach liniowych HT-L i HB-L do pomiaru
przyrostowego drogi. Sygnat wyjsciowy moze by¢ analogowy lub cyfrowy. System pomiaru drogi
HIWIN-MAGIC () sktada sie z gtowicy odczytujacej (llustracja4 .8 ) oraz tasmy magnetycznej
(llustracja:4 .9 ) jako no$nika pomiarowego.

System pomiaru drogi HIWIN-Magic jest kompatybilny ze wszystkimi popularnymi
wzmacniaczami napedu oraz ze wzmacniaczem napedu HIWIN ED1. Wiecej informacji na temat
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wzmacniaczy napedu HIWIN mozna znalez¢ w katalogu ,Wzmacniacze napedu” lub na stronie
hiwin.de.

W celu bezruchowej komutacji osi z silnikiem liniowym system pomiaru drogi HIWIN MAGIC
mozna dodatkowo potgczy¢ z cyfrowym czujnikiem Halla firmy HIWIN, patrz rozdziat4.7 .

llustracja4 .8 : Gtowica odczytujagca MAGIC llustracja:4 .9 : TaSma magnetyczna MAGIC

Uwaga

Tasma miernicza magnetycznych systeméw pomiaru potozenia nie moze by¢ narazona na
dziatanie silnych pél magnetycznych (nalezy zachowac odpowiednig odlegtos¢ od magneséw
trwatych!). Réwniez silne wstrzasy (np. uderzenie mtotkiem) moga uszkodzi¢ namagnesowanie
tasmy mierniczej. System nie nadaje sie do stosowania w Srodowiskach, w ktérych wystepuja
pyty magnetyczne (np. pyt grafitowy). Moga one zafatszowac sygnat pomiarowy lub uszkodzi¢
system pomiaru drogi.

Uwaga

w instrukcji montazu ,Systemy pomiaru potozenia HIWIN-MAGIC".

Uwaga
Informacje dotyczace podtaczenia i rozktadu pinéw mozna znalez¢ w sekcji6.6.2.2 .
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4.6.2 HIWIN APM

System pomiaru drogi HIWIN APM jest stosowany w osiach liniowych HT-L do absolutnego
okreslania potozenia bez jazdy referencyjnej. APM to bezkontaktowy, absolutny system pomiaru
drogi z kodowaniem magnetycznym, sktadajacy sie z gtowicy czujnikowej i elementu
pomiarowego. Na elemencie pomiarowym znajdujg sie dwa $lady magnetyczne: jeden ze
naprzemiennymi biegunami pétnocnymi i potudniowymi oraz drugi z kodowaniem potozenia
absolutnego. Czujniki w gtowicy czujnikowej mierza zmienne pole magnetyczne. Podczas
bezkontaktowego przesuwania sie nad elementem pomiarowym czujniki skanuja bieguny
magnetyczne i przekazuja informacje o przemieszczeniu do uktadu sterujacego. Dzieki temu
uktad ten moze okresli¢ pozycje bezwzgledng oraz pokonang odlegto$é. System pomiaru drogi
jest zintegrowany wewnatrz osi, co pozwala zaoszczedzi¢ miejsce. Interfejs do podtaczenia
elektrycznego znajduje sie z boku wozka. Integracja systemu odbywa sie za posrednictwem
interfejsu BiSS-C.

Uwaga

w instrukcji montazu ,HIWIN-Absolute Position Measurement System”.

Uwaga
Informacje dotyczace podtaczenia i rozktadu pinéw mozna znalez¢ w sekcji6.6.2.2 .

4.6.3 LIC 211
Producent: Dr. Johannes Heidenhain GmbH

System pomiaru drogi LIC 211 jest stosowany w osiach z silnikami liniowymi HT-L do
absolutnego okreslania potozenia bez jazdy referencyjnej. LIC to otwarty, bezkontaktowy
system pomiaru drogi, ktéry nadaje sie do stosowania przy duzych predkosciach przesuwu i
jednoczesnie duzych skokach.

System pomiarowy jest zintegrowany wewnatrz osi, co pozwala zaoszczedzi¢ miejsce. Sktada
sie z gtowicy skanujacej umieszczonej na wozku osi oraz stalowego elementu pomiarowego,
ktory jest przyklejony do profilu osi. System LIC dziata na zasadzie fotoelektrycznego
(optycznego) skanowania.

Versja elementu pomiarowego obejmuje dwa $lady. Pierwszy z nich zawiera informacje
bezwzgledne w postaci struktury kodu szeregowego. Dzieki temu warto$¢é potozenia jest
dostepna juz po wigczeniu elektroniki. Podczas bezkontaktowego przesuwania sie gtowicy
skanujgcej nad elementem pomiarowym drugi $lad jest skanowany za pomocg sygnatu
inkrementalnego i interpolowany w celu uzyskania aktualnej warto$ci potozenia.

Wityk do podtaczenia elektrycznego znajduje sie z boku wézka. Integracja systemu odbywa sie
za posrednictwem interfejsu EnDat 2.2. Interfejs ten zasadniczo wspiera stosowanie urzadzen
pomiarowych w aplikacjach zwigzanych z bezpieczeristwem w oparciu o normy DIN EN ISO 13
849-1 (nastepca normy EN 954-1) oraz EN 61 508 i EN 61800-5-2.

Uwaga

Nalezy przestrzega¢ wytycznych i ograniczen dotyczacych montazu osi liniowych HT-L z
optycznymi systemami pomiaru potozenia, opisanych w rozdziale6.1 .

Uwaga

Nalezy stosowac wytacznie smary zgodne z normg DIN 51825, klasa KP2K, klasa konsystenc;ji
NLGI 2. Nie wolno stosowaé smaréw klasy NLGI 1 (np. smaréw ptynnych lub olejéw). Przy
wysokiej dynamice moga one dostac sie na optyczny element pomiarowy i zaktéci¢ dziatanie
systemu pomiaru potozenia lub spowodowac jego awarie.

Uwaga

Nalezy regularnie sprawdzac element pomiarowy pod katem zanieczyszczen, uwzgledniajac
warunki otoczenia, i w razie potrzeby go czyscic.
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W celu prawidtowego uruchomienia i integracji z systemem za pomoca interfejsu EnDat22
nalezy zapoznac si¢ z dokumentacja producenta.

Uwaga
Informacje dotyczace podtaczenia i rozktadu pinéw mozna znalez¢ w rozdziale ,6.6.2.2 "

4.6.4 BML-S1G0

Producent: Balluff GmbH

System pomiaru drogi BML-S1G0 jest stosowany w osiach liniowych HT-L i HB-L do absolutnego
okreslania potozenia bez konieczno$ci wykonywania przejazdu referencyjnego. BML to
bezkontaktowy, absolutny system pomiaru drogi z kodowaniem magnetycznym, sktadajacy sie z
gtowicy czujnikowej i elementu pomiarowego. Na elementie pomiarowym znajdujg sie dwa
§lady magnetyczne: jeden $lad z naprzemiennymi biegunami magnetycznymi pétnocnymi i
potudniowymi oraz drugi $lad z kodowaniem pozycji bezwzglednej. Czujniki w gtowicy
czujnikowej mierzg zmienne pole magnetyczne. Podczas bezkontaktowego przesuwania sie
nad elementem pomiarowym czujniki skanuja bieguny magnetyczne i przekazuja informacje o
przemieszczeniu do sterownika. Dzigki temu sterownik moze okresli¢ pozycje bezwzgledna
oraz pokonang odlegtos¢.

System pomiarowy jest zintegrowany wewnatrz osi, co pozwala zaoszczedzi¢ miejsce. Interfejs
do podtaczenia elektrycznego znajduje sie z boku wézka. Integracja systemu odbywa sie
opcjonalnie poprzez interfejs SSI lub BiSS-C. Czujnik posiada analogowy sygnat przyrostowy w
czasie rzeczywistym, zgodny z wymogami bezpieczenstwa, i moze by¢ stosowany w
zastosowaniach zwigzanych z bezpieczeristwem do poziomu integralnosci bezpieczenstwa 2
(SIL 2) zgodnie z normami EN 61800-5-2/EN 62061/IEC 61508 oraz poziomu wydajnosci d (PL
d) zgodnie z normg EN I1SO 13849-1.

Uwaga
Informacje dotyczace podtaczenia i rozktadu pinéw mozna znalez¢ w rozdziale ,6.6.2.2 "

Uwaga

W celu prawidtowego uruchomienia i integracji z systemem za pomocg interfejsu BiSS-C lub
SSI nalezy zapoznac¢ sie z dokumentacja producenta.

4.6.5 TTK70
Producent: Sick AG

System pomiaru drogi TTK70 jest stosowany w osiach liniowych HT-L do absolutnego
okreslania potozenia bez jazdy referencyjnej. Rejestracja potozenia odbywa sie magnetycznie z
bardzo wysokg rozdzielczoscig. Plytka czujnika, ustawiona réwnolegle do ptaszczyzny
pomiarowej, jest wyposazona w czujniki Halla rozmieszczone na dwdch réwnolegtych
sciezkach. Ich rozmieszczenie odpowiada podziatowi taSmy magnetycznej na sktadowa
przyrostowg i absolutng. W celu obliczenia bezwzglednych wartosci potozenia podczas pracy
gtowica odczytujaca rejestruje najpierw bezwzgledne potozenie poczatkowe za pomoca
kodowania Manchesterowskiego po uruchomieniu silnika liniowego. Nastepnie wszystkie
kolejne rzeczywiste potozenia napedu sg okreslane na podstawie potozenia przyrostowego na
sciezce magnetycznej lub za pomocg sygnatéw sinusoidalnych/cosinusoidalnych. System
pomiarowy jest zintegrowany wewnatrz osi, co pozwala zaoszczedzi¢ miejsce. Interfejs do
podtaczenia elektrycznego znajduje sie z boku wézka. Integracja systemu odbywa sie za
posrednictwem interfejsu HIPERFACE®.

Uwaga
Informacje dotyczace podtaczenia i rozktadu pinéw mozna znalez¢ w rozdziale ,6.6.2.2 "

Uwaga
Ta opcja zostata wycofana i nie jest juz dostepna.
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4.7 Czujnik Halla

W celu komutacji bezruchowej dla osi liniowych HT-L dostepny jest czujnik Halla z cyfrowym
sygnatem wyjsciowym. Cyfrowe czujniki Halla generujg trzy sygnaty prostokatne przesuniete
fazowo 0 120° (patrzRys.4 .10).

Rys.4 .10 : Sygnat wyjsciowy cyfrowego czujnika Halla z wyjsciem single-ended

0° 60° 120° 180° 240° 300° 360° Legenda:
Hall A ——1 | | — W-U: Silnik W-U
} : ! ! W-U V-W: Napiecie silnika V-W
} : } l—;— —F U-V: Silnik U-V
N . V-W
HallB ————+ | |
\ | \ | | \
\ - ; \
\ Lo ! U-v
HallC = } : | —

- Sygnat czujnika ma warto$¢ 0 lub 1.

- Dzieki potaczonej analizie napiecia silnika i sygnatu czujnika Halla mozliwe jest
jednoznaczne okreslenie kierunku obrotéw silnika.

- Analiza opiera si¢ na przesunieciu kata kota biegunowego w zakresie od 0° do 90° (idealnie
0°i45°).

Uwaga
Informacje dotyczace podtaczenia i rozktadu pinéw wtyczki znajduja sie w rozdziale6.6.2.2 .

4.8 Interfejs napedu i tancuch zasilania

A\ Niebezpieczeristwo! Zagrozenie zwigzane z napieciem elektrycznym!

Przed i podczas montazu, demontazu oraz prac naprawczych moga przeptywac
niebezpieczne prady.
Przed podtaczeniem zasilania elektrycznego nalezy upewnic¢ sie, ze o$ liniowa jest
prawidtowo uziemiona za pomocg szyny PE w szafie sterowniczej!

Nigdy nie odfgczaj potaczen elektrycznych pod napieciem. W niekorzystnych przypadkach
moga powstac tuki elektryczne, ktére moga spowodowac obrazenia oséb i uszkodzenie
stykow!

Prace przy instalacjach elektrycznych moga wykonywaé wytacznie wykwalifikowani
elektrycy!

Nalezy przestrzegac instrukcji montazu pozostatych elementéw instalacji (np. silnika
liniowego, wzmacniacza napedu)!

Osie liniowe HT-L i HB-L sg wyposazone w ztgcze do podtaczenia przewoddw silnika i systemu
pomiaru potozenia. Znajduja sie one z boku wdzka i mozna je szybko i tatwo podtaczy¢ bez
uzycia narzedzi dzieki szybkoztgczom. W zaleznosci od sytuacji montazowej i pozadanego
prowadzenia przewodéw dostepne sg opcjonalnie rézne orientacje wtyka, patrzrys.4 .11 .

W celu bezpiecznego prowadzenia przewoddw zasilajacych osie liniowe HT-L i HB-L sg
opcjonalnie dostarczane z prowadnikami przewodéw o duzych wymiarach. Prowadniki
przewoddw s3 przy tym zamontowane na osi w sposob szczegdlnie kompaktowy i zajmujacy
mato miejsca. Orientacja prowadnika przewoddw zalezy od wybranej orientacji wtyczki,
patrzrys.4 .11.
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rys.4 .11 : Mozliwe interfejsy napedowe
HT-L

[

HB-L

b

4.9 Prowadnik przewodow

R:  Prowadnik przewodéw po prawej stronie, wtyk z
przodu po prawej stronie

F:  Prowadnik przewodéw po prawej stronie, wtyk z
tytu po prawej stronie

B:  Bez prowadnika przewodéw, wtyk z przodu po
prawej stronie

D:  Bez prowadnika przewoddw, wtyk z tytu po
prawej stronie

L:  Prowadnik przewoddw po lewej stronie, wtyk z
przodu po lewej stronie

E:  Prowadnik przewodéw po lewej stronie, wiyk z
tytu po lewej stronie

A:  Bez prowadnika przewodéw, wtyk z przodu po
lewej stronie

C:  Bez prowadnika przewoddw, wtyk z tytu po
lewej stronie

F:  Prowadnik przewodéw po prawej stronie, wtyk z
tytu po prawej stronie

B:  Bez prowadnika przewoddw, wtyk z przodu po
prawej stronie

D:  Bez prowadnika przewoddw, wtyk z tytu po
prawej stronie

Dla osi liniowych HT-L i HB-L dostepne sg opcjonalnie prowadniki przewodéw. Montaz jest
mozliwy zaréwno po prawej, jak i po lewej stronie i zalezy od wybranej pozycji wtyczki. Duze
prowadniki przewoddw zapewniajg wystarczajgca przestrzen do bezpiecznego prowadzenia
przewodoéw zasilajgcych. Jednoczesnie prowadniki przewoddéw sg wyjatkowo kompaktowe i
zajmuja niewiele miejsca. Os liniowa z prowadnikiem przewodéw mozna montowac wytacznie
w pozycji poziomej (patrzRys.6 .1). Typ prowadnika przewodéw i specyfikacje mozna znalez¢

na stronieTabela4 .5 .

Tabela4 .5 : Specyfikacja prowadnika przewoddw dla osi liniowych HT-L i HB-L

wielkosé Oznaczenie producenta” Przekroj Promnien gigcia  Maks. skok
wewnetrzny BxH [mm] [mm]
[mm]
HT100L 2400.05.075.0 57 x25 75 4000
HT150L2 2400.07.100.0 77x25 100 4000
HT150L% 2600.07.100.0 75% 35 100 5000
HT200L/HT250L
HB250L

Producent: igus SE & Co. KG
2) z puszkg montazowg M23/M17

3 z puszkg montazowa 915, do 04/2022 standardowo w modelu HT150L
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Gorna gataz jest zamontowana jako samono$na, natomiast dla dolnej gatezi przewidziano
podparcie prowadnika przewoddw umozliwiajace jego rozwijanie. Aby zapobiec przesuwaniu
sie przewoddw i wezy jeden nad drugim, w co drugim ogniwie taficucha przewidziano przegrode
rozdzielajaca. Elementy taczace sg sztywne. Po obu stronach znajduja sie grzebienie
odcigzajace do mocowania przewoddw i wezy za pomocg opasek kablowych. W celu
prawidtowej obstugi prowadnikéw przewoddw, uktadania i zabezpieczania przewodéw oraz
wezy nalezy przestrzegac instrukcji montazu producenta prowadnikéw przewoddéw.

Wskazowki ogolne:

- Informacje dotyczace odpowiednich przewoddw silnikowych i kabli sygnatowych mozna
znalez¢ w instrukcji obstugi producenta silnika.

- Nalezy przestrzega¢ minimalnych promieni giecia (norma przemystowa 8 x D) przewodow i
wezy oraz zwigzanej z tym przewidywanej Zywotnosci.

- W przypadku przewodéw ekranowanych nalezy zwrdci¢ uwage na odporno$¢ ekrandw na
zginanie.

- Powtoki przewoddw i wezy powinny charakteryzowac sie dobrg $lisko$cig i odpornoscia na
Scieranie.

- Aby unikna¢ sklejania sie, nalezy oddzieli¢ od siebie przewody i weze o réznych powtokach
zewnetrznych za pomoca przegrédek rozdzielajacych.

- Przewody i weze nalezy uktadac bez skrecania.

- Nalezy zapewni¢ wystarczajgcg rezerwe miejsca (10-20%, min. 1 mm) wokot przewodéw i
wezy oraz uwzgledni¢ rozszerzalno$¢ poprzeczng wezy pod cisnieniem.

- Nalezy zadba¢ o réwnomierny/symetryczny rozktad ciezaru. Ciezkie przewody i weze nalezy
umieszczaé najlepiej na zewnatrz.

- Nalezy zapewni¢ obustronne odcigzenie przewoddéw i wezy, tak aby w stanie rozciggnietym
znajdowaly sie one w strefie neutralnej i mogty swobodnie poruszaé sie w promieniu
prowadnika przewoddw.

- W przypadku duzych przy$pieszen lub przewoddéw o znacznie r6znigcych sie Srednicach
nalezy w razie potrzeby przewidzie¢ dodatkowe przegrody.

- Nalezy przestrzega¢ maksymalnego dopuszczalnego obcigzenia dodatkowego
spowodowanego przez przewody i weze w zaleznos$ci od skoku zgodnie zRys.4 .13 .
Rys.4 .12 : Maksymalne dopuszczalne obcigzenie dodatkowe 444 W zaleznosci od skoku 1,

seria 2400 (zrédto: igus SE & Co. KG)
6,0 A

50

4,0 4

Madq [ka/m]
w
[an]

0,0 T T T T T 1

0 1.000 2.000 3.000 4.000 5.000 6.000
LST [mm]
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Rys.4 .13 : Maksymalne dopuszczalne obcigzenie dodatkowe (g W zalezno$ci od skoku 7,
seria 2600
(Zrédto: igus SE & Co. KG)

9.0 1
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7,0
6,0 -
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£ 30 A
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4.9.1 Tasma do redukcji hatasu w prowadniku przewodow

Tasma z gumy komérkowej do redukcji hatasu generowanego przez prowadniki przewodéw.
Tasmy z gumy komérkowej z jednostronng warstwa samoprzylepna nalezy przyklei¢ do
wspornika prowadnika przewoddw. Nalezy przy tym zwréci¢ uwage, aby ogniwa prowadnika
przewodow opieraty sie na tasmach z gumy komérkowej podczas przesuwania sie wozka.
Dzieki elastycznemu ttumieniu hatasu odgtosy uderzen i pracy sa znacznie zredukowane, co
skutecznie zmniejsza emisje hatasu przez prowadnik przewodow.

llustracja:4 .14 : Wymiary tasmy stuzacej do redukcji hatasu w prowadnikach przewoddéw

o~
]
15
Pasuje do osi liniowej Numer artykutu (10 m)
HT-L, HB-L 25-002485
Uwaga

Pasuje do wszystkich osi z silnikami liniowymi HT-L i HB-L z prowadnikiem przewodéw
(wyjatek: HT150L z interfejsem przytaczeniowym E lub F).
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5 Transport i montaz

5.1 Dostawa

5.1.1 Stan dostawy

Osie liniowe sg dostarczane w stanie catkowicie zmontowanym i sprawdzonym pod katem
dziatania.

5.1.2 Zakres dostawy

Zakres dostawy rézni sie w zaleznos$ci od zaméwionego modelu, akcesoriéw i opciji.

5.2 Transport do miejsca instalacji

A\ Ostrzezenie! Niebezpieczeristwo zwigzane z zawieszonymi tadunkami lub spadajacymi
elementami!
Podnoszenie ciezkich tadunkéw moze prowadzi¢ do uszczerbku na zdrowiu!

Montaz i konserwacja osi liniowych moga by¢ wykonywane wytacznie przez
wykwalifikowany personel!

Podczas transportu nalezy uwzglednié¢ mase czesci. Nalezy uzywaé odpowiedniego
sprzetu do podnoszenia!

Nalezy przestrzegaé obowigzujacych przepiséw BHP dotyczacych obchodzenia sie z
zawieszonymi tadunkami!

Osie liniowe nalezy podnosi¢ wytacznie w wyznaczonych punktach podparcia!

Zabezpieczy¢ maszyny i ich czesci przed przewréceniem!

A\ Ostrzezenie! Zagrozenie zwigzane z silnymi polami magnetycznymi!
Silne pola magnetyczne w poblizu wymienionych produktéw stanowig zagrozenie dla zdrowia
0s06b z implantami podatnymi na oddziatywanie magnetyczne (np. rozrusznikami serca).

Osoby z implantami podatnymi na oddziatywanie pola magnetycznego powinny zachowaé
bezpieczng odlegto$¢ co najmniej 500 mm od produktéw! (Prég wyzwalajacy dla
statycznych pdl magnetycznych wynosi 0,5 mT zgodnie z dyrektywa 2013/35/UE).

A Uwaga! Niebezpieczenstwo uderzenia i przygniecenia!

Podczas recznego przemieszczania/przesuwania osi moze dojs$¢ do obrazen
spowodowanych przez poruszajgce sie i przemieszczane osie oraz elementy dodatkowe
(prowadniki przewodow, elementy dodatkowe dostarczone przez klienta).

Nalezy przestrzega¢ obowigzujacych przepiséw BHP!

Transport do miejsca ustawienia moze by¢ wykonywany wytgcznie przez wykwalifikowany
personel!

@ Uwaga! Ryzyko uszkodzenia mienial

Silne sity magnetyczne moga spowodowac zniszczenie zegarkéw i nosnikdw danych
podatnych na namagnesowanie znajdujacych sie w poblizu osi liniowych.

» Nie nalezy umieszczac¢ zegarkow ani nosnikow danych podatnych na namagnesowanie w
bezposrednim sasiedztwie (< 300 mm) osi liniowych!

@ Uwaga! Mozliwe uszkodzenie osi liniowych!

Osie liniowe moga ulec uszkodzeniu pod wptywem obcigzenia mechanicznego.

» Osie liniowe nalezy podnosi¢ wytgcznie w wyznaczonych punktach podparcia (patrz
rozdziat5.5 )!
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» W przypadku osi liniowych o dtugosci wiekszej niz 100 mm nalezy zapewni¢ dodatkowe
zabezpieczenie czesci srodkowych!

» Nalezy upewnic sie, ze osie liniowe nie ulegng wygieciu, poniewaz spowoduje to trwate
pogorszenie doktadnosci!

» Podczas transportu nie przewozi¢ zadnych dodatkowych tadunkéw na osiach liniowych!

» Ciezkie elementy montowane nalezy dodatkowo podeprzeé!

@ Uwaga! Pola magnetyczne moga zakiécaé dziatanie elektroniki poktadowej samolotu!

I » Nalezy przestrzegac przepisow dotyczgcych pakowania i transportu (IATA 953)!

Osie liniowe sg produktami precyzyjnymi i nalezy obchodzi¢ sie z nimi ostroznie. Uderzenia i
wstrzasy moga spowodowac uszkodzenie osi. Moze to skutkowac¢ obnizong doktadnoscia

pracy i skréceniem Zywotnosci. Produkt nalezy transportowaé w opakowaniu jak najblizej
miejsca montazu. Opakowanie nalezy zdja¢ dopiero na miejscu.

5.3 Wymagania dotyczace miejsca montazu

5.3.1 Warunki otoczenia

Warunki otoczenia podczas pracy: od +5do +40 °C

Wzgledna wilgotno$¢ powietrza podczas eksploatacji: zgodnie z norma IEC 60721-3-3, klasa 3K22, bez
kondensacji

Warunki klimatyczne podczas transportu i Temperatura otoczenia: od —20 do +50 °C, bez

tozyskowania: kondensacji

Warunki klimatyczne podczas dtugotrwatego Temperatura otoczenia: +20 °C, bez kondensac;ji

przechowywania:

5.3.2  Urzadzenia zabezpieczajace, ktére powinien zapewnic operator
Mozliwe urzadzenia zabezpieczajace/$rodki bezpieczenstwa:

- Srodki ochrony indywidualnej zgodnie z przepisami BHP (przepisy dotyczace zapobiegania
wypadkom)

- Bezdotykowe urzadzenia zabezpieczajace

= Mechaniczne urzadzenia zabezpieczajace

5.4 tLozyskowanie

= Osiliniowe nalezy przechowywa¢ w opakowaniu transportowym.

- Alternatywnie: Nalezy wybra¢ opakowanie, w ktérym osie liniowe sg zabezpieczone przed
przesuwaniem sie, uszkodzeniami i wstrzgsami.

- Osie liniowe nalezy przechowywa¢ wytgcznie w suchych pomieszczeniach, w ktérych nie
wystepuje mréz.

= Przed przechowywaniem nalezy wyczysci¢ i zabezpieczy¢ uzywane osie liniowe.

- Po dtugotrwatym przechowywaniu osie liniowe nalezy ponownie nasmarowac przed
uruchomieniem.

5.5 Rozpakowanie i ustawienie

A\ Ostrzezenie! Zagrozenie zwigzane z silnymi polami magnetycznymi!

Silne pola magnetyczne wystepujgce w poblizu wymienionych produktéw stanowia
zagrozenie dla zdrowia os6b z implantami podatnymi na oddziatywanie magnetyczne (np.
rozrusznikami serca).

Osoby z implantami podatnymi na oddziatywanie pola magnetycznego powinny zachowa¢
bezpieczng odlegtos¢ co najmniej 500 mm od produktéw! (Prog wyzwalajacy dla
statycznych pdl magnetycznych wynosi 0,5 mT zgodnie z dyrektywg 2013/35/UE).
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@ Uwaga! Ryzyko uszkodzenia mienia!
Silne sity magnetyczne mogg spowodowac uszkodzenie zegarkéw i no$nikow danych
podatnych na namagnesowanie znajdujacych sie w poblizu osi liniowych.

» Nie nalezy umieszcza¢ zegarkéw ani nosnikéw danych podatnych na namagnesowanie w
bezposrednim sasiedztwie (< 300 mm) osi liniowych!

@ Uwaga! Zagrozenie dla zdrowia i srodowiska!
Kontakt ze smarami moze powodowac¢ podraznienia, zatrucia i reakcje alergiczne, a takze
szkody w $rodowisku.

» Nalezy stosowac wytacznie odpowiednie $rodki, ktdre nie stanowig zagrozenia dla ludzi.
Nalezy przestrzega¢ wskazéwek zawartych w kartach charakterystyki dostarczonych przez
producentéw!

» Nalezy zadba¢ o prawidtowa utylizacje!

Uwaga

Osie liniowe moga by¢ instalowane i eksploatowane wytacznie w pomieszczeniach
zamknietych.

- Nalezy usuna¢ opakowanie.

= W celu transportu nalezy podnies¢ o$ liniowa w wyznaczonych punktach podparcia A i B
(patrzRys.5.1). Odlegtos¢ punktéw A i B od korica osi powinna wynosi¢ w kazdym
przypadku jedng czwarta catkowitej dtugosci osi.

= Nie podnosi¢ osi liniowej za elementy montowane. Ciezkie elementy montowane, takie jak
np. naped, podczas transportu.

- Opakowanie nalezy utylizowa¢ w sposéb przyjazny dla srodowiska.

Rys.5 .1 : Punkty podparcia A i B do podnoszenia i transportu

podparcia A T
Punkt
podparcia B
Rys.5 .2 : Prawidtowe potozenie punktéw podparcia
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Rys.5 .3 : Nieprawidtowe potozenie punktéw podparcia

5.6 Zdejmowanie zabezpieczenia transportowego

Osie z silnikiem liniowym HT-L i HB-L sg standardowo dostarczane z czerwonymi
zabezpieczeniami transportowymi lub zabezpieczeniami transportowymi z czerwona naklejka,
aby zapobiec niekontrolowanym ruchom wézka podczas transportu. Zabezpieczenia
transportowe mozna usunaé, gdy tylko o$ z silnikiem liniowym zostanie umieszczona w miejscu
montazu, najp6zniej jednak przed uruchomieniem.

Rys.5 .4 : zabezpieczenie transportowe
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6 Montaz i podigczenie

A\ Niebezpieczeiistwo! Zagrozenie zwigzane z napieciem elektrycznym!
Przed montazem, demontazem i pracami naprawczymi oraz w ich trakcie moga przeptywac
niebezpieczne prady.
Prace nalezy zleca¢ wytacznie wykwalifikowanemu elektrykowi i wykonywac je wytacznie
przy odtgczonym zasilaniu!
Przed rozpoczeciem prac nalezy odtaczyé o$ liniowg od zasilania i zabezpieczy¢ ja przed
ponownym witgczeniem!

A\ Ostrzezenie! Zagrozenie zwigzane z silnymi polami magnetycznymi!
Silne pola magnetyczne w poblizu wymienionych produktéw stanowig zagrozenie dla zdrowia
0s6b z implantami podatnymi na oddziatywanie magnetyczne (np. rozrusznikami serca).

Osoby z implantami podatnymi na oddziatywanie pola magnetycznego powinny zachowa¢
bezpieczng odlegtos¢ co najmniej 500 mm od produktéw! (Prog wyzwalania dla
statycznych p6l magnetycznych wynosi 0,5 mT zgodnie z dyrektywg 2013/35/UE).

A\ Ostrzezenie! Niebezpieczeristwo uderzenia i przygniecenia!

Samoczynne lub reczne przesuwanie wozka moze spowodowac obrazenia.
Do obstugi osi liniowych nalezy przewidzie¢ oddzielajgce urzadzenie zabezpieczajace!

Uruchomienie, konfiguracja oraz wykrywanie i usuwanie usterek moga by¢ wykonywane
wytacznie przez wykwalifikowany personel!

A\ Ostrzezenie! Niebezpieczeristwo skaleczenia!

Tasma ostonowa moze spowodowac rany ciete podczas montazu lub demontazu.

Uruchomienie i regulacja moga by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany
personel wyposazony w odpowiednie $rodki ochrony (rekawice, okulary ochronne)!

A\ Ostrzezenie! Niebezpieczeistwo uderzenia i przygniecenia!

Niepozadane ruchy napedzanych elementdw osi liniowych moga prowadzi¢ do obrazen.
Konstrukcja uktadu sterowania zgodna z norma DIN EN 12100. Zakaz uruchamiania po:
- podtaczenia, przywrdcenia zasilania!
- usunieciu usterki!

- Zatrzymania maszyny!

A Uwaga! Ryzyko uszkodzenia stuchu!

Osie liniowe moga generowac hatas powyzej 70 dB(A) przy duzych predkosciach.

W przypadku szybko poruszajgcych sie osi liniowych, ktérych poziom hatasu przekracza 70
dB(A), nalezy nosi¢ ochronniki stuchu!

Osie liniowe z prowadnikiem przewodéw i podporg taricucha moga, w zaleznosci od
obciazenia i predkosci, generowac hatas do 94 dB(A). W celu redukcji hatasu w ofercie
akcesoriow dostepna jest tasma redukujgca hatas.
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A Uwaga! Niebezpieczerstwo zwigzane z zawieszonymi tadunkami lub spadajacymi
cze$ciami!
Montaz i konserwacja osi liniowych moga by¢ wykonywane wytacznie przez
wykwalifikowany personel!

Podczas transportu nalezy uwzgledni¢ mase elementéw. Nalezy stosowaé odpowiednie
urzadzenia dZwigowe!

Nalezy przestrzega¢ obowigzujacych przepiséw BHP dotyczacych postepowania z
zawieszonymi tadunkami!

Osie liniowe nalezy podnosi¢ wytacznie w wyznaczonych punktach podparcia!
Zabezpieczy¢ maszyny i ich czesci przed przewrdceniem!

Osi liniowe nalezy zamocowac zgodnie z instrukcjg montazu!

A Uwagal! Niebezpieczeristwo uderzenia i przygniecenia!

Podczas napedzanego silnikiem przemieszczania osi moze doj$é do obrazen
spowodowanych przez poruszajace sie i przemieszczane osie oraz elementy dodatkowe
(prowadniki przewodoéw, elementy dodatkowe dostarczone przez klienta).

Do eksploatacji osi liniowych nalezy przewidzie¢ oddzielajgce urzadzenie zabezpieczajace!

A Uwaga! Niebezpieczenstwo uderzenia i przygniecenia spowodowane poluzowaniem sie
obcigzenia uzytkowego!
W przypadku nieprawidtowego zamocowania lub awarii mocowania moze dojs¢ do obrazen
spowodowanych spadajgcymi lub odrzucanymi czesciami.

Montaz nalezy wykona¢ w taki sposdb, aby elementy nie poluzowaty sie nawet przy duzym
przyspieszeniu lub ciggtych wstrzasach!

Obciazenie uzytkowe nalezy zamocowac zgodnie z instrukcjg montazu!

A Uwaga! Niebezpieczerstwo porazenia pradem lub poparzen w wyniku kontaktu z
elementami pod napieciem!
Kontakt z elementami pod napieciem moze spowodowac obrazenia.

Przewody zamontowane przez klienta mogg, w przypadku nieprawidtowego utozenia, ulec
przetarciu w wyniku ciagtego ruchu w prowadniku przewodéw i odstoni¢ styki elektryczne.

Konstrukcja uktadu sterowania zgodna z norma DIN EN 12100. Brak uruchomienia po:
- podtaczenia, przywrdcenia zasilania!

- usunieciu usterki!

- Zatrzymania maszyny!

Instalacje okablowania moze wykonywaé wytgcznie wykwalifikowany personel!

Prace przy instalacjach elektrycznych moga by¢ wykonywane wytacznie przez
wykwalifikowany personel!

© Uwaga! Ryzyko uszkodzenia mienia!

Silne sity magnetyczne moga spowodowac uszkodzenie zegarkéw i nosnikéw danych
podatnych na namagnesowanie znajdujgcych sie w poblizu osi liniowych.

» Nie nalezy umieszcza¢ zegarkéw ani nosnikéw danych podatnych na namagnesowanie w
bezposrednim sasiedztwie (< 300 mm) osi liniowych!
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© Uwaga! Ryzyko szkdd zdrowotnych i $rodowiskowych!

Kontakt ze smarami moze powodowac¢ podraznienia, zatrucia i reakcje alergiczne, a takze

szkody dla srodowiska.

» Nalezy stosowac wytgcznie odpowiednie $rodki, ktére nie stanowia zagrozenia dla ludzi.
Nalezy przestrzegac kart charakterystyki substancji niebezpiecznej dostarczonych przez
producentow!

» Nalezy zadba¢ o prawidtowg utylizacje!

Osie z silnikami liniowymi HT-L, HB-L HTL_HBL-03-0-PL-2610-MA Strona37 z 72



6.1 Montaz osi liniowych HT-L i HB-L

llustracja:6 .4llustracja6 .3 W przypadku osi liniowych HT-L z systemem pomiaru drogi w opcji H
(LIC 211) przy montazu w pozycji poziomej (patrzRys.6 .2 ) o$ nalezy nastawic tak, aby system
pomiaru drogi znajdowat sie u gory (w tym celu nalezy uwzgledniéRys.4 .6 ). Nie przewiduje sie
stosowania osi liniowych HT-L z systemem pomiaru drogi w opcji H (LIC 211) w montazu
sufitowym (patrzllustracja6 .3 ).

Mocowanie nalezy wykona¢ na profilu osiowym osi. O$ liniowa mozna mocowac¢ do powierzchni
montazowej za pomocg profili zaciskowych (rowki boczne) lub za pomoca naktadek rowkowych
(rowki dolne). Nalezy pamietac, ze w zalezno$ci od potozenia montazowego masa osi liniowej
dziata jako dodatkowe obcigzenie oraz ze rzeczywiste sity i momenty muszg miescic sie ponizej
dopuszczalnych warto$ci (patrz katalog ,Osie liniowe i systemy osi liniowych”).

Rys.6 .1 : Potozenie montazowe poziome Rys.6 .2 : Potozenie montazowe w pozycji poziomej
stojacej
1 [ ]
llustracjab .3 : Montaz sufitowy llustracja:6 .4 : Potozenie montazowe pionowe
L] : [ ]
Uwaga

Profil osiowy jest wytwarzany metodg wyttaczania zgodnie z normg EN 12020-2 (seria HT) lub
EN 755-9 (seria HB).

Uwaga

Jesli wymagana jest zwiekszona doktadnos$c¢ prowadzenia, o$ nalezy nastawi¢ wzgledem
precyzyjnej krawedzi oporowej i zamocowac.

Uwaga

Nalezy zwrdci¢ uwage na rozstaw podpor dla poszczegolnych rozmiaréw osi (patrz6.1.1). Nie
wolno dopuscié, aby na powierzchni montazowej spoczywaty wytgcznie ptyty koricowe!

Uwaga
Sruby nalezy zabezpieczyé przed samoczynnnym poluzowaniem.

6.1.1 Maksymalna odlegtos¢ miedzy podporami osi liniowych HT-L oraz HB-L

W przypadku osi liniowych o duzych dtugo$ciach suwu i duzych obcigzeniach uzytkowych, w
zaleznos$ci od sposobu mocowania, moze wystgpi¢ niedopuszczalne ugiecie korpusu osi. Aby
temu zapobiec, korpus osi powinien by¢ wielokrotnie podparty i stabilnie zamontowany na
réwnej powierzchni. Nalezy przewidzie¢ co najmniej jeden punkt podparcia z kazdej strony, przy
kazdym koricu profilu. Nie wolno przekraczaé maksymalnej dopuszczalnej odlegtosci miedzy
punktami podparcia g, W zaleznosci od obcigzenia g, i ¢, zgodnie z ponizszymi wykresami. Aby
to zapewni¢, w razie potrzeby nalezy przewidzie¢ dodatkowe punkty podparcia.

Rys.6 .5 : Potozenie osi w pozycji poziomej
iFZ lFZ
" 1 -—F
Lsup T Lsup |
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Rys.6 .6 : Potozenie osi w pozycji pionowej
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Rys.6 .7 : Maksymalna odlegto$¢ miedzy podporami e W zaleznosci od sity ¢,
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Rys.6 .8 : Maksymalna odlegtos¢ migdzy podporami g W zaleznosci od sity ,
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6.1.2  Wymagania dotyczace doktadnosci powierzchni montazowej

Podczas mocowania osi liniowej nalezy upewni¢ sig, ze profil osiowy jest montowany na
ptaskim podtozu, a punkty mocowania sg tak nastawione wzgledem siebie, aby uzyskaé
wymagang ptaskosc¢.

E 02mm/m Wymagania dotyczace doktadnosci powierzchni montazowej

6.1.3 Montaz za pomocg kamieni rowkowych

Informacje dotyczace naktadek rowkowych, ktére nalezy zastosowaé dla poszczegélnych
rozmiaréw osi, mozna znalez¢ w publikacji ,Tabela6 .1 . Naktadki rowkowe nalezy
rozmieszczac¢ zgodnie zRys.6 .9 ,Rys.6 .10 llustracja:6 .12 ,llustracja:6 .13 orazRys.6 .14 .
Wymagana liczba naktadek rowkowych zalezy od obcigzenia zewnetrznego. W celu obliczenia
wymaganej liczby nalezy uwzgledni¢ wartosci obcigzen podane wTabela6 .1 . Nie wolno przy
tym zejs$¢ ponizej minimalnej liczby naktadek na rowki podanej wTabela6 .1 . Naktadki na rowki
nalezy rozmieszcza¢ w grupach wokot punktéw mocowania, tak jak pokazano nallustracja:6 .12
Justracja:6 .13 orazRys.6 .14 . Nalezy przy tym zwrdci¢ uwage, aby na obu koricach osi
znajdowat sie co najmniej jeden punkt mocowania, a kazdy punkt mocowania samodzielnie
bezpiecznie przenosit obcigzenia zewnetrzne. Liczbe i odstepy dodatkowych punktéw
mocowania nalezy dobra¢ w zaleznosci od sytuacji obcigzeniowej. Odstepy | x podane
wTabela6 .1 majg charakter wytgcznie orientacyjny.
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- Wykonaj otwory montazowe w powierzchni montazowej (odlegtosci miedzy otworami

zgodnie zTabela6 .1).

= Oczysci¢ powierzchnie montazowa i ustawic¢ o$ liniowg na powierzchni montazowej.

= Wsun kamien w dolny rowek.

- Wstepnie zamontowac¢ kamien za pomoca $rub, stosujgc niewielki moment dokrecania

Srub.

- Dokreci¢ sruby w kazdym punkcie mocowania na krzyz, przestrzegajagc momentéw
dokrecania Srub. Nalezy przy tym przestrzegac¢ kolejnosci punktéw mocowania: dokrecaé
dowolnie od zewnatrz do wewnatrz lub z jednej strony na druga, aby unikna¢ naprezen.

0s$ liniowa jest zamontowana

Podczas mocowania osi liniowych nalezy przestrzega¢ odstepdw miedzy otworami | y.

Rys.6 .9 : Odlegtos¢ miedzy otworami do mocowania osi liniowych HT100L, HT150L, HT200L,
HB250L od dotu za pomocg naktadek rowkowych

d
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T

Rys.6 .10 : Odlegtos¢ miedzy otworami do mocowania osi liniowych HT250L od dotu za pomoca

naktadek rowkowych
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Rys.6 .11 : Dopuszczalne osiowe obciazenie robocze w kierunku rozciggania na kazdy kamien

(FA_zuL)
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wielkosé

HT100
HT150
HT200
HT250

HB250

llustracja:6 .12 : Mocowanie za pomoca naktadek rowkowych - HT100L, HT150L
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llustracja:6 .13 : Mocowanie za pomocg naktadek rowkowych - HT200L
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Rys.6 .14 : Mocowanie za pomocg kamieni - HT250L, HB250L
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Tabela6 .1 : Minimalna liczba kamieni do mocowania osi oraz zalecana odlegto$¢ miedzy
punktami mocowania w przypadku dtugosci osi

Minimalna liczba
kamieni

8
8
12
16
16

wny [mm]

80
120
160
210

150

Zalecana
odlegtos$é
[mm]

500

600

800
1000

1000

Rozmiar gwintu

M5
M6
M8
M8

M10

Moment dokrecania

Dopuszczalna

Sruby [Nm] NIV
4,5 500
10,0 1250
20,0 3200
20,0 3200
46,0 7000

) Dopuszczalna sita osiowa w kierunku rozciggania na kazdy kamien
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6.1.4 Montaz z profilami zaciskowymi

Profile zaciskowe nalezy zawsze montowac parami (po lewej i prawej stronie korpusu osi)
(patrzRys.6 .16 orazRys.6 .17 ). Wymagana liczba profili zaciskowych zalezy od obcigzenia
zewnetrznego. W celu obliczenia wymaganej liczby nalezy uwzgledni¢ wartosci obcigzen
podane wTabela6 .2 . Nie wolno przy tym zej$¢ ponizej minimalnej liczby profili zaciskowych
podanej wTabela6 .2 . Nalezy przy tym zwréci¢ uwage, aby przynajmniej na obu koricach osi
znajdowat sie po jednym punkcie mocowania, a kazdy punkt mocowania samodzielnie
bezpiecznie przenosit obcigzenie zewnetrzne. Liczbe i odstepy dodatkowych punktéw
mocowania nalezy dobra¢ w zaleznosci od sytuacji obcigzeniowej. Odstepy sy podane

wTabela6 .2 majg charakter wytgcznie orientacyjny.

- Wykonaj otwory montazowe w powierzchni montazowej (odlegtosci miedzy otworami
zgodnie zTabela6 .2 ).

= Oczysci¢ powierzchnie montazowa i ustawic¢ o$ liniowa na powierzchni montazowej.
- Wsun profil zaciskowy w boczny rowek.

- Wstepnie zamontowa¢ profil zaciskowy za pomoca $rub, stosujac niewielki moment
dokrecania $rub.

- Dokreci¢ sruby w kazdym punkcie mocowania na krzyz, przestrzegajac momentow
dokrecania Srub. Nalezy przy tym przestrzegac kolejnosci punktéw mocowania: dokrecaé
dowolnie od zewnatrz do wewnatrz lub z jednej strony na druga, aby unikna¢ naprezen.

05 liniowa jest zamontowana

Podczas mocowania osi liniowych nalezy przestrzega¢ odstepéw miedzy otworami gy (Rys.6
15).

Rys.6 .15 : Odlegto$¢ miedzy otworami do bocznego mocowania osi liniowych za pomoca profili
zaciskowych
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Rys.6 .16 : Mocowanie za pomocg profili zaciskowych = HT100, HT150
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Rys.6 .17 : Mocowanie za pomocg profili zaciskowych = HT200, HT250, HB250
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wielkosé

HT100
HT150
HT200
HT250
HB250

Tabela6 .2 : Minimalna liczba profili zaciskowych do mocowania osi oraz zalecana odlegto$é
miedzy punktami mocowania w przypadku dtugosci osi

Minimalna LsY LB

liczba profili [mm] [mm]

zaciskowych

4 115
4 170
4 220
6 270
8 283

" Dopuszczalna sita osiowa w kierunku rozciggania na pare profili napinajacych

Osie z silnikami liniowymi HT-L, HB-L

130
190
240
290
321

Lsx [mm]
500 M5
600 M6
800 M8
1000 M8
1000 M10

HTL_HBL-03-0-PL-2610-MA

Zalecana odleglosé Rozmiar gwintu  Sruba
[Nm]

49
10,1
18,5
18,5

33,0

Dopuszczalna

1)
sita [N]
IN]

800
1600
3000
5000
7000

Strona43z72

Nr katalogowy
Profil
zaciskowy

(4 szt.)

25-000517
25-001023
25-000520
25-000520

80089273



6.2 Montaz obcigzenia uzytkowego

Odlegtosci otworéw gwintowanych stuzacych do mocowania obcigzenia uzytkowego podano w
katalogu ,Osie liniowe i systemy osi liniowych”. Dodatkowe wgtebienia umozliwiajg osadzenie
tulei centrujacych. HIWIN zaleca rozmieszczenie dwdch tulei centrujacych po przekatnej. W
przypadku osi z wiecej niz jednym wézkiem zaleca sie wyposazenie tylko jednego wozka w
tuleje centrujace, aby uniknaé naprezen.

Tabela6 .3 : Otwory gwintowane do mocowania obcigzenia uzytkowego

Seria/wielkos¢ Rozmiar gwintu x Glebokosé watebienia  Srednica wglebienia na
gtebokosé na tuleje centrujaca tuleje centrujaca [mm]
[mm]
HT100 M5 x 10 1,5 @8 H7
HT150 M6 x 14 1,5 @8 H7
HT200 M8 x 14 2,0 @12 H7
HT250, HB250 M10 x 20 2,0 @15 H7

= 0Oczys$c¢ powierzchnie montazowe na wozku.

= Oczysci¢ powierzchnie montazowa elementu obcigzonego.
- W razie potrzeby uzyj tulei centrujacych.

= Umiesc¢ element obcigzony na wozku osi liniowej.

- Dokre¢ $ruby mocujace na krzyz.

- Sprawdz swobodny ruch tadunku na catym zakresie skoku.
- Zabezpiecz $ruby.

Obciazenie uzytkowe zostato zamontowane.

E 02mm | Wymagania dotyczace doktadnoéci powierzchni montazowej obciazenia
uzytkowego.

Rys.6 .18 : Mocowanie tadunku za pomoca tulei centrujacych

6.3 Montaz i regulacja wytacznikow kraricowych - stoty liniowe HT-
L

6.3.1 Montaz wylacznikéw kraiicowych

Wytaczniki kraricowe sg dostepne w wersji jako styki NC lub NO. Wytacznik kraricowy mozna
zamocowac bezposrednio w rowku wytacznika kraricowego (rowek teowy) za pomocg
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dotaczonych srub M3 i nakretek czworokatnych. Montaz wytacznikéw krancowych jest mozliwy
zaréwno po prawej, jak i po lewej stronie.

W razie potrzeby nalezy wyja¢ zielong listwe ozdobng z gérnego rowka T.

Wsun po dwie nakretki czworokatne przez wyfrezowane otwory w bloku napedowym do
gornego rowka T.

Zatéz wytacznik krainicowy, przykrecajac go obiema srubami. W przypadku wielkosci HT100
wytacznik kraicowy montuje sie, w zaleznosci od wersji, albo za pomoca blachy
dystansowej i Srub M3x12, albo bez blachy dystansowej za pomocg $rub M3x10,8. Na
poczatku pozostaw obie $ruby lekko poluzowane.

Przesun wytacznik kraricowy do zadanej pozyciji i delikatnie docisnij go do géry.
Dokre¢ sruby. Moment dokrecania $rub wynosi 0,5 Nm.

Wytaczniki kraficowe sg zamontowane.

Rys.6 .19 : Montaz wytacznikow krancowych

6.3.2 Montaz elementu tlumigcego

Element ttumiacy stuzy do przetaczania wytacznikéw kraricowych w obu potozeniach
kraricowych wézka (przy skoku 0 i skoku maks.) i nalezy go zamontowac po tej samej stronie
co wytaczniki kracowe.

Przyt6z element ttumiacy do wdzka.
Delikatnie przykre¢ element ttumigcy do wdzka za pomocg dotgczonych srub M3.

Nastaw element ttumigcy réwnolegle do dolnej krawedzi suwaka.

Element tlumiacy jest wstepnie zmontowany.

Rys.6 .20 : Montaz elementu ttumigcego
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6.3.3 Regulacja odlegtosci przetaczania

Wytaczniki kraficowe dziatajg na zasadzie indukcji i wymagaja okreslonej odlegtosci
przetaczania miedzy wytacznikiem kraicowym a elementem ttumigcym.

Odlegtosé przetaczania 1 mm

moment dokrecania $rub 1Nm

- Przesun wdzek, az element ttumigcy znajdzie sie nad wytgcznikiem kraricowym. Za pomoca
szczelinomierza nastaw potozenie elementu ttumigcego tak, aby zachowa¢ odlegtos¢
przetaczania. Nalezy przy tym zwrdci¢ uwage, aby element ttumigcy pozostat ustawiony
réwnolegle do dolnej krawedzi wozka.

- Dokre¢ sruby elementu ttumigcego z zalecanym momentem dokrecania $rub.

- Jedli zamontowany jest drugi wytacznik kraricowy: przesun wdzek, az element ttumigcy
znajdzie sie nad drugim wytacznikiem kraricowym, a nastepnie sprawdz za pomocg
szczelinomierza, czy zachowana jest odlegtosé przetgczania. W razie potrzeby skoryguj
ustawienie, az odlegtosc¢ przetaczania bedzie zachowana dla obu wytacznikéw krancowych.

- Przeldz przewdd wytagcznika kraicowego przez dolny rowek. W tym miejscu przew6d mozna
zabezpieczy¢ za pomocg ostony rowka. Ostona rowka jest dostepna osobno, , patrz
sekcjall.

Odlegtos¢ przetaczania zostata ustawiona.

Wskazowka

Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie wytacznika kraricowego za
pomoca urzadzenia do testowania wytacznikéw kraricowych lub poprzez kontrolowany ruch do
pozycji kraricowych.

Rys.6 .21 : Regulacja odlegtosci przetaczania za pomoca szczelinomierza i dokrecanie $rub

Osie z silnikami liniowymi HT-L, HB-L HTL_HBL-03-0-PL-2610-MA Strona46 z 72



6.4 Montaz i regulacja wytacznikow kraricowych - 0§ mostu HB-L

6.4.1 Montaz wytacznikéw kraricowych

Wytaczniki krafcowe sg dostepne w wersji jako styki NC lub NO. Wytacznik kraricowy mozna
zamocowac bezposrednio w rowku wytacznika (rowek teowy) za pomocg dotgczonych $rub i
nakretek z tbem mtoteczkowym.

- Wrazie potrzeby nalezy wyjac¢ zielong listwe ozdobng z gérnego rowka

- W pierwszym kroku wytacznik kraicowy nalezy potaczy¢ z blachg mocujaca.

- Nastawi¢ wytacznik krancowy poziomo wzgledem gérnej krawedzi blachy mocujace;.

- Przymocowa¢ wytgcznik kraricowy za pomocg $rub M3, moment dokrecania $rub 0,5 Nm

- Przetdz Srube M4 przez otwory w blaszce mocujacej i wkre¢ nakretki z them mtotkowym na
kilka zwojow gwintu

= 0bro6c¢ nakretki z them mtotkowym, aby wprowadzi¢ je przez otwér w gérnym rowku

- Powoli i po kolei dokreci¢ $ruby M4; nakretki z them mtoteczkowym obrdca sie na swoje
miejsce

— Dokrecié $rube M4 z momentem dokrecania $rub 2 Nm

Rys.6 .23 : Montaz wytacznika kraricowego

6.4.2 Montaz elementu tlumigcego

Element ttumiacy stuzy do przetgczania wytacznikdw kraficowych w obu potozeniach
kraricowych wézka (przy skoku 0 i skoku maks.) i nalezy go zamontowac po tej samej stronie
co wytaczniki krafcowe.

= Przyt6z element ttumiagcy do wdzka.
- Delikatnie przykre¢ element ttumigcy do wézka za pomoca dotaczonych $rub.

- Nastaw element ttumiacy réwnolegle do dolnej krawedzi suwaka.

Element tlumigcy jest wstepnie zmontowany.
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Rys.6 .24 : Montaz elementu ttumigcego

6.4.3  Regulacja odlegtosci przetaczania

Wytaczniki krarficowe dziatajg na zasadzie indukcji i wymagajg okreslonej odlegtosci
przetaczania miedzy wytacznikiem kraricowym a elementem ttumigcym.

Odlegtos¢ przetaczania 1 mm

moment dokrecania $rub 2Nm

- Przesun wdzek, az element ttumiacy znajdzie sie nad wytgcznikiem kraricowym. Za pomoca
szczelinomierza nastaw potozenie elementu ttumigcego tak, aby zachowa¢ odlegtos¢
przetaczania wynoszacg 1 mm. Nalezy przy tym zwréci¢ uwage, aby element ttumiacy
pozostat ustawiony réwnolegle do dolnej krawedzi wozka.

- Dokre¢ $ruby elementu ttumigcego z zalecanym momentem dokrecania $rub.

- Jesli zamontowany jest drugi wytacznik kraicowy: przesun wdzek, az element ttumiacy
znajdzie sie nad drugim wytacznikiem kraicowym, a nastepnie sprawdz za pomocg
szczelinomierza, czy zachowana jest odlegtosé przetgczania. W razie potrzeby skoryguj
ustawienie, az odlegtos$c¢ przetaczania bedzie zachowana dla obu wytacznikéw krancowych.

= Przetdz przewdd wytagcznika kraicowego przez dolny rowek. W tym miejscu przew6d mozna
zabezpieczy¢ za pomocg ostony rowka. Ostona rowka jest dostepna osobno, patrz sekcja11

- 0Odlegtos¢ przetaczania zostata ustawiona.

Wskazowka

Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie wytacznika kraficowego za
pomoca testera wytacznikéw krancowych lub poprzez kontrolowany ruch do pozycji
kraricowych.

Rys.6 .25 : Regulacja odlegtosci przetaczania za pomocg szczelinomierza i dokrecanie srub
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llustracja6 .26 : Montaz wytgcznika kraricowego: Uktadanie przewoddw

6.5 Montaz tasmy redukujacej hatas w prowadnikach przewodow

Tasma stuzy do zmniejszenia emisji hatasu przez prowadnik przewoddw.

Nalezy recznie przesuna¢ wozek do mechanicznego potozenia kraficowego, tak aby
prowadnik przewoddéw opierat sie maksymalnie na wsporniku prowadnika przewodow.

Przycig¢ tasme wygtuszajaca tak, aby odpowiadata maksymalnej dtugosci podparcia
prowadnika przewod6w. Na kazdy prowadnik przewoddw potrzebne sg dwie tasmy o tej
samej dtugosci.

Recznie przesun wézek do drugiego potozenia kraricowego, tak aby dolna cze$¢ prowadnika
przewoddw zostata w jak najwiekszym stopniu uniesiona z wspornika prowadnika
przewoddw.

Oczysci¢ wspornik prowadnika przewoddw, tak aby byt wolny od brudu, kurzu i smaru.

Przyklej pierwsza tasme [1] réwno z naroznikiem wspornika prowadnika przewodow
(patrzRys.6 .27 ).

Przyklej drugg tasme [2] réwno z zewnetrzng krawedzig katownika podparcia.

Przesun wdzek i upewnij sie, ze prowadnik przewodéw toczy sie po taSmach na catym
dystansie toru przesuwu.

Tasma ttumigca hatas zostata zamontowana.

Rys.6 .27 : 0§ liniowa z zamontowang tasma wygtuszajaca
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6.6 Podtaczenie elektryczne

A\ Niebezpieczeristwo! Zagrozenie zwigzane z napieciem elektrycznym!
W przypadku nieprawidtowego uziemienia silnika istnieje ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

Przed podtaczeniem zasilania elektrycznego nalezy upewnic sie, ze o$ liniowa jest
prawidtowo uziemiona za pomocg szyny PE w szafie sterowniczej!

A\ Niebezpieczenstwo! Zagrozenie zwigzane z napieciem elektrycznym!

Prady elektryczne moga ptyna¢ nawet wtedy, gdy silnik nie pracuje.

Przed odtaczeniem potaczen elektrycznych silnikéw nalezy upewni¢ sig, ze o$ liniowa jest
odtaczona od napiecia!

Po odtaczeniu wzmacniacza napedu od zasilania nalezy odczekaé¢ co najmniej 5 minut
przed dotknieciem elementéw pod napieciem lub odtaczeniem przytgczy!

Dla bezpieczeristwa zmierzyé napiecie w obwodzie posrednim wzmacniacza napedu.
Poczekac, az spadnie ponizej 40 V!

Prace przy instalacjach elektrycznych moga wykonywa¢ wytacznie wykwalifikowani
pracownicy!

A\ Ostrzezenie! Ryzyko obrazen ciata i szkéd materialnych!
W przypadku przecigzenia silnika moze on ulec przegrzaniu i zapali¢ sie.

Nalezy zapewni¢ zabezpieczenia sterownicze i sprzgtowe chroniace silnik przed
przecigzeniem!

Podtaczenie czujnikéw temperatury PTC w celu ostrzegania i wytaczania w przypadku
przecigzenia!

Nalezy podtaczy¢ czujniki PT1000 lub KTY84 w celu monitorowania temperatury!

Nalezy zastosowaé model 12t w wzmacniaczu napedu lub nadrzednym uktadzie sterowania
w celu ograniczenia czasowego pradow poOWYZej ,arosci in!

6.6.1 Podtaczenie wytacznika kraricowego

Rozmieszczenie pindw wtyczki wytacznika kraricowego dla wariantow A i B przedstawiono na
stronierys.6 .29 . W przypadku wariantdw C i D z otwartym koficem przewodu zyty nalezy
podtaczy¢ zgodnie z rys.rys.6 .28 .

rys.6 .28 : schemat potaczen rys.6 .29 : Przypisanie pinéw: wtyczka wytacznika
krancowego
— = Przypisanie pindw:
< brn, +Vsp 1. brazowy (+ Vsp)
! o . 3:  niebieski (0 V)

blk Wyjscie przetaczajace 1 4 Czamy (wyjécie
—» | oy przetaczajace)

blu.
—T

Uwaga

Poniewaz czujnik jest zasilany napieciem niskim, sam w sobie zazwyczaj nie stanowi
zagrozenia dla zdrowia ani zycia.

Uwaga
Nie nalezy zasila¢ czujnika napieciem innym niz podane w specyfikacji, poniewaz moze to
spowodowac jego uszkodzenie!
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6.6.2 Podtaczenie silnika i wewnetrznego systemu pomiaru drogi

Osie z silnikiem liniowym sg wyposazone w interfejs do podtgczenia przewodéw silnika i
systemu pomiaru drogi. Znajdujg sie one z boku wdzka (patrzRys.6 .30 ) i mozna je szybko i
tatwo podtaczy¢ bez uzycia narzedzi dzieki szybkoztgczom.

Rys.6 .30 : Elektryczny interfejs przytaczeniowy osi z silnikiem liniowym HT-L i HB-L

i
1 / . o
? || o
Pozycja Podtaczenie HT100L HT150L, HT200L, HT250L, HB250L
1 silnik Puszka montazowa 915, E, 9- Puszka montazowa M23, 8-pinowa,
biegunowa, kotnierzowa"? PRO, kotnierz?
2 system pomiaru Puszka montazowa 915, E, 15- Puszka montazowa M17, N, 17-
drogi stykowa, kotnierzowa 12 stykowa, PRO, kotnierz 2

) Do 04/2022 Standard w modelach HT150L , HT200L, HT250L
2) Odpowiednie przewody mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej pod adresem HIWIN.de
w zakresie akcesoriow.

6.6.2.1 Podtaczenie silnika

@ Uwaga! Ryzyko obrazer!

Nieprawidtowe podtaczenie silnika moze spowodowac¢ niekontrolowane ruchy wézka, a w
niektérych przypadkach doprowadzi¢ do uszkodzenia osi.

» Podtaczenie silnika moze wykona¢ wytacznie wykwalifikowany personel!
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Podtaczenie silnika: puszka montazowa M23, 8-biegunowa

Tabela6 .4 : puszka montazowa M23, 8-biegunowa

Puszka montazowa Specyfikacja

Oznaczenie: puszka montazowa M23, 8-biegunowa, PRO,
kotnierzowa

Producent: Phoenix Contact GmbH & Co. KG
Numer katalogowy producenta: 1628777
Typ: M23-7EP198AW500S

Seria: PRO

Tabela6 .5 : Rozmieszczenie pindw w puszce montazowej, 8-pinowej

Nr pinu Sygnat

1 U

4 '

3 w

PE PE

A T1+/PTC SNM 120
B T1-/PTC SNM 120
c T2+/PT1000

D T2-/PT1000

Podtaczenie silnika do puszki montazowej 915, 9-stykowej

Tabelab .6 : Puszka montazowa 915, 9-biegunowa

Puszka montazowa Specyfikacja

Oznaczenie: puszka montazowa 915, E, 9-stykowa, z kotnierzem
Producent: TE Connectivity Industrial GmbH
Typ: EEGA20TNN00000500000

Tabela6 .7 : Rozmieszczenie pinéw puszki montazowej, 9-pinowej

Nr pinu Sygnat

A U

B '

c w

PE PE

1 T1+/PTC SNM 120
2 T1-/PTC SNM 120
3 T2+/PT1000

4 T2-/PT1000
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6.6.2.2 Podiaczenie wewnetrznego systemu pomiaru drogi

© Uwaga! Ryzyko obraze!

Nieprawidtowe podtgczenie systemu pomiaru potozenia moze spowodowac niekontrolowane
ruchy wézka, a w niektérych przypadkach doprowadzi¢ do uszkodzenia osi.

» Podtaczenie systemu pomiaru potozenia moze byé wykonywane wytgcznie przez
wykwalifikowany personel!

W przypadku podtaczenia systemu pomiaru potozenia zgodnie zTabela6 .9 lubTabela6 .11
obowiazuje kierunek ruchu dodatni przedstawiony naRys.4 .6 orazRys.4 .7 .

Podtaczenie systemu pomiaru drogi - puszka montazowa M17, 17-pinowa

Tabela6 .8 : Puszka montazowa M17, 17-biegunowa

Puszka montazowa Specyfikacja Uktad biegunéw

Oznaczenie: M17, N, 17-biegunowa, PRO, kotnierz
Producent: Phoenix Contact GmbH & Co. KG

Numer katalogowy innego producenta: 1628928
Typ: M17-17PIN8AWS500S
Seria: PRO
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Tabela6 .9 : Rozmieszczenie pindw w puszce montazowej, 17-stykowa

Nr pinu Sygnat
MAGIC APM LIC211 BML TTK70
A B D E F H R S T
1 Sin- Sin- B- B- Cos- = Cos- Cos- Cos-
2 Cos- Cos- A- A- Sin- = Sin- Sin- Sin-
3 Ref+ Ref+ Ref+ Ref+ Dane- Dane- Dane- Dane- Dane-
4 5V 5V 5V 5V 45-28V 5V 4,75-525V 475-525V 7-12V
10-28V 10-28V
5 5V 5V 5V 5V 45-28V 5V 4,75-525V 475-525V 7-12V
10-28V 10-28V
6 = = = = Clock- Clock- Clock- Clock- =
7 = = = = Clock+ Clock+  Clock+ Clock+ -
8 = Sala A- = = = = = = =
9 Sin+ Sin+ B+ B+ Cos+ - Cos+ Cos+ Cos+
10 Cos+ Cos+ At At Sin+ = Sin+ Sin+ Sin+
11 Ref- Ref- Ref- Ref- Dane+ Dane+ Dane+ Dane+ Dane+
12 ov ov ov ov ov ov ov ov ov
13 ov ov ov ov ov ov ov ov ov
14 = Hall B+ = SalaB - = = = =
15 = = = = Parasol = = = =
16 = Sala B- = HalaA - = = = =
17 = Hall A+ = SalaC - = = = =
obudowa wtyku Parasol Parasol Parasol  Parasol Parasol Parasol  Parasol Parasol Parasol
A:  Sygnat analogowy 1 Vss sin/cos
B:  Magic analogowy 1 Vss sin/cos + czujnik Halla cyfrowy
D:  Magic cyfrowy TTL5V
E:  Magic cyfrowy TTL 5V + czujnik Halla cyfrowy
F:  APM absolutny BissC
H:  LIC211, absolutny optyczny EnDat2.2
R:  BML-S1GO, absolutny BissC
S: BML-S1GO, absolutny SSI
T:  Sick TTK70

Podtaczenie systemu pomiaru drogi - puszka montazowa 915, 15-pinowa

Tabela6 .10 : puszka montazowa 915, 15-stykowa
Puszka montazowa Specyfikacja Uktad biegunéw

Oznaczenie: puszka montazowa 915, E, 15-stykowa, z
kotnierzem

Producent: TE Connectivity Industrial GmbH
Typ: EEGA204NN00000001000
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Nr pinu

10
11
12
A
B
c

obudowa wtyku

Tabela6 .11 : Rozmieszczenie pinéw w puszce montazowej, 15-pinowej

Sygnat

MAGIC APM LIC 211 BML

A B D E F H R S

Sin- Sin- B- B- Cos- = A- A-

Cos- Cos- A- A- Sin- = B- B-

Ref+ Ref+ Ref+ Ref+ Dane- Dane- Dane- Dane-

5V 5V 5V 5V 45-28V 5V 475-525V  475-525V

10-28V 10-28V
5V 5V 5V 5V 45-28V 5V 475-525V  475-525V
10-28V 10-28V

= Hala A+ - HalaB Clock- Clock- Clock- Clock-

= Sala B- = SalaC Clock+ Clock+ Clock+ Clock+

- Sala A- = = - - - _

Sint Sin+ B+ B+ Cos+ = A+ A+

Cos+ Cos+ A+ A+ Sin+ = B+ B+

Ref- Ref- Ref- Ref- Dane+ Dane+ Dane+ Dane+

ov ov ov ov ov Uziemienie Uziemienie Uziemienie
oV ov oV ov ov Uziemienie Uziemienie Uziemienie
= Hall B+ = SalaA - = = =

= = = = Parasol = = =

Parasol Parasol Parasol Parasol Parasol Parasol Parasol Parasol
A:  Sygnat analogowy 1 Vss sin/cos

B:  Magic analogowy 1 Vss sin/cos + czujnik Halla cyfrowy

D:  Magic cyfrowy TTL5V

E:  Magic cyfrowy TTL 5V + czujnik Halla cyfrowy

F:  APM absolutny BissC

H:  LIC211, absolutny optyczny EnDat2.2

R:  BML-S1GO, absolutny BissC
S: BML-S1GO, absolutny SSI
T:  Sick TTK70

6.6.3 Przewody i wtyki

W przypadku osi z silnikami liniowymi HIWIN, a takze ogdlInie we wszystkich zastosowaniach o
wysokiej dynamice, zalecamy nasze gotowe przedtuzacze, ktére zostaty specjalnie
zaprojektowane do dynamicznej pracy w prowadnikach przewodéw. Te wysokiej jakosci
przedtuzacze sg dostarczane z jednostronnym sprzegtem okragtym (ztgcze zenskie).
Odpowiednie przewody do puszek montazowych wymienionych w katalogu ,Rys.6 .30 mozna
znalez¢ na naszej stronie internetowej HIWIN.de w zakresie ,Akcesoria”.

Uwaga

Aby unikna¢ zaktocen elektromagnetycznych w sygnale enkodera, przedtuzacz kabla enkodera
musi by¢ ekranowany, a ekran musi stykac sie z wtykami na catej powierzchni. Nalezy
stosowac wysokiej jakosci, w petni ekranowane wtyki!

6.6.4 Podiaczenie wzmacniacza napedu

Uwaga

Wskazdéwki dotyczgce mozliwosci podtgczenia wzmacniacza napedu mozna znalezé w
intstrukcji obstugi uzywanego wzmacniacza napedu!
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7 Konserwacja i czyszczenie

A\ Ostrzezenie! Zagrozenie zwigzane z silnymi polami magnetycznymi!

Silne pola magnetyczne wystepujgce w poblizu wymienionych produktéw stanowia
zagrozenie dla zdrowia 0s6b z implantami podatnymi na oddziatywanie magnetyczne (np.
rozrusznikami serca).

Osoby z implantami podatnymi na oddzialywanie pola magnetycznego powinny zachowa¢
bezpieczng odlegtos¢ co najmniej 500 mm od produktéw! (Prég wyzwalajacy dla
statycznych pdl magnetycznych wynosi 0,5 mT zgodnie z dyrektywg 2013/35/UE).

A\ Ostrzezenie! Niebezpieczeristwo uderzenia i przygniecenia!

Przesuniecie lub niezamierzone uruchomienie wézka moze spowodowac¢ obrazenia.
Konstrukcja uktadu sterowania zgodna z norma DIN EN 12100. Brak uruchomienia po:
- podtaczenia, przywrécenia zasilania!
- usunieciu usterki!

- zatrzymania maszyny!

A\ Ostrzezenie! Ryzyko obrazen ciata i szkéd materialnych!

Nieuprawnione prace przy urzadzeniu stwarzajg ryzyko obrazen ciata oraz utraty gwarancji.

Montaz i konserwacja urzadzenia wytacznie przez wykwalifikowany personel!

A Uwagal! Niebezpieczeristwo przygniecenia w wyniku przechylenia osi!

Nalezy zabezpieczy¢ maszyne i jej czesci przed przewr6ceniem!

A Uwaga! Niebezpieczeristwo uderzenia i przygniecenia w wyniku upadku osi lub poluzowania
sie obcigzenia uzytkowego!
Niebezpieczeristwo zwigzane z duzymi obcigzeniami!
Nalezy uzywa¢ odpowiedniego urzadzenia podnoszacego!
Osi liniowe nalezy zamocowaé zgodnie z instrukcja montazu (patrz sekcja6.1)!
Obcigzenie uzytkowe nalezy zamocowaé zgodnie z intstrukcjg montazu (patrz sekcja6.2 )!

A Uwaga! Niebezpieczenstwo uderzenia i przygniecenia!

Podczas recznego przemieszczania osi moze dojs¢ do obrazer spowodowanych przez
poruszajace sie i przemieszczane osie oraz elementy dodatkowe (prowadniki przewoddw,
elementy dodatkowe dostarczone przez klienta).

Nalezy przestrzega¢ obowigzujacych przepiséw BHP!

Transport do miejsca ustawienia moze by¢ wykonywany wytgcznie przez wykwalifikowany
personel!
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A Uwaga! Niebezpieczerstwo porazenia pragdem lub poparzen w wyniku kontaktu z
elementami pod napieciem!

Kontakt z elementami pod napieciem moze spowodowac obrazenia.

Przewody podtaczone przez klienta moga, w przypadku nieprawidtowego utozenia, ulec
przetarciu w wyniku ciagtego ruchu w prowadniku przewoddw i odstoni¢ styki elektryczne.

Konstrukcja uktadu sterowania zgodna z norma DIN EN 12100. Zakaz uruchamiania po:
- podtaczenia, przywrdcenia zasilania!

- usunieciu usterki!

- Zatrzymania maszyny!

Instalacja okablowania wytgcznie przez wykwalifikowany personel!

Prace przy instalacjach elektrycznych moga by¢ wykonywane wytgcznie przez
wykwalifikowany personel!

A Uwagal! Ryzyko uszkodzenia mienia!
Silne sity magnetyczne moga spowodowac zniszczenie zegarkéw i nosnikéw danych
podatnych na namagnesowanie znajdujgcych sie w poblizu osi liniowych.

Nie nalezy umieszczaé zegarkdw ani no$nikéw danych podatnych na namagnesowanie w
bezposrednim sasiedztwie (< 300 mm) osi liniowych!

A Uwaga! Zagrozenie dla zdrowia i Srodowiska!

Kontakt ze smarami moze powodowac podraznienia, zatrucia i reakcje alergiczne, a takze
szkody dla srodowiska.

Nalezy stosowa¢ wytacznie odpowiednie srodki, ktére nie stanowig zagrozenia dla ludzi.
Nalezy przestrzega¢ wskazéwek zawartych w kartach charakterystyki dostarczonych przez
producentéw!

Nalezy zadbac o prawidtowa utylizacje!

@ Uwaga! Uszkodzenie spowodowane uzyciem niewtasciwego smarul

Zastosowanie niewtasciwego smaru moze prowadzi¢ do uszkodzer mienia lub
zanieczyszczenia Srodowiska.

» Nalezy stosowac¢ wtasciwy rodzaj smaru (smar, olej) zgodnie z informacjami zawartymi w
niniejszej instrukcji montazu!

Podczas czynnos$ci konserwacyjnych:

- Zabezpieczy¢ oS liniowa przed nieuprawnionym wtgczeniem.
- 0Odtacz o liniowa od zasilania.

- Zabezpiecz oS liniowa przed nieuprawnionym ponownym wigczeniem.

L
Nicht schalten!

Es wird gearbeitet

Ort:

Entfernung des Schildes nur
durch:

Uwaga
Konieczne jest przestrzeganie terminéw konserwacji dotyczacych czyszczenia i smarowania.
Nalezy uwzglednic te terminy w planie konserwac;ji.
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A\ Ostrzezenie! Ryzyko skaleczenia!

Tasma ostonowa moze spowodowac rany ciete podczas montazu lub demontazu.

Uruchomienie i konfiguracja moga by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowany
personel wyposazony w odpowiednie $rodki ochrony (rekawice, okulary ochronne)!

A Uwaga! Ryzyko szkdd dla zdrowia i Srodowiska!
Kontakt ze smarami moze powodowac podraznienia, zatrucia i reakcje alergiczne, a takze
szkody dla srodowiska.

Nalezy stosowac wytacznie odpowiednie media, ktére nie stanowig zagrozenia dla ludzi.
Nalezy przestrzegac kart charakterystyki substancji niebezpiecznej dostarczonych przez
producentow!

Nalezy zadba¢ o prawidtowg utylizacje!
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7.1 Smarowanie

Podczas pracy osi liniowych nastepuje ciggte zuzycie smaru. Produkt nalezy regularnie
dosmarowywac. Nalezy pamietac, ze smar moze w niewielkich ilosciach wycieka¢ z uktadu
Smarowania.

Na czestotliwo$¢ smarowania wptywajg nastepujace czynniki:

- Pytizanieczyszczenia

Temperatura pracy

- Obcigzenia

- Obcigzenia drganiami

- Stale krétkie drogi pozycjonowania
- Predkosci obrotowe

Uwaga
Niewystarczajgce smarowanie lub niewtasciwy smar zwiekszajg zuzycie i skracajg Zywotno$é.

7.1.1 Smarowanie osi liniowych HT-L i HB-L

Czescig sktadowa osi liniowych HT-L i HB-L sg dwie prowadnice szynowe z dwoma wdzkami
kazda, ktére sa fabrycznie wyposazone w smarowanie wstepne. Smarowanie wstepne
wystarcza na pierwszy okres smarowania. W celu ponownego smarowania po bokach wézka
znajdujg sie cztery smarowniczki (po jednej na kazdy wozek). W przypadku HT-L s3 one
dostepne z jednej strony, a w przypadku HB-L z obu stron. llo§¢é smaru potrzebng do ponownego
smarowania mozna znalez¢ w tabeli ,Tabela7 .1 .

Okres miedzy smarowaniami zalezy od obcigzenia, predkosci, czasu cyklu oraz warunkéw
otoczenia. W odniesieniu do okresu migedzy smarowaniami obowigzuja wartosci orientacyjne
podane na stronieRys.7 .1 .

Tabela7 .1 : llo$¢ smaru do uzupetnienia na kazdy wézek

wielkosé wozek smar llos¢ smaru
uzupetniajacego [*™]

HT100L MGNO9H G04 0,06
HT150L QEH15CA G04 0,30
HT200L QHH20CA G04 0,50
HT250L QHH25CA G04 0,80
HB250L CGH25HA G04 1,0

Rys.7 .1: Czestotliwo$¢ smarowania [km] prowadnicy szynowej profilowej w zaleznosci od
obcigzenia

HT100L
10.000

= HB250L

= HT150L, HT200L,
HT250L

[km]

1.000

100 1 1 1 1 1 1 1
0,0 0,5 1,0 1.5 2,0 2,5 3,0 3,5

= Wspotczynnik poréwnawczy obcigzenia zgodnie z katalogiem ,Osie liniowe i systemy osi
liniowych”, rozdziat ,Podstawy obliczeniowe”
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Tabela7 .2 : Smar dla prowadnicy szynowej profilowej

Nazwa / typ Zakres zastosowania Jednostka miary numer artykutu

G04 HX Standard / wysoka predko$¢ Wktad 400 g 20-000345

G02 HX do pomieszczen czystych / HX Wktad 400 g 20-000339
specjalny

7.1.2 Proces smarowania

Uwaga

Nalezy stosowac wytacznie smary zgodne z norma DIN 51825, KP2K, klasa konsystencji NLGI
2!

Uwaga

Nalezy upewni¢ sig, ze stosowane sg wytacznie smary bez dodatku statych substancji
smarnych (np. grafitu lub y,s,)!

Uwaga

Jesli osie liniowe sg zamontowane w pozycji pionowej, poziomej lub sufitowej, nalezy
zwiekszy¢ dawki smarowania o ok. 50%.

Uwaga
W przypadku szczegdlnych warunkdw pracy (zanieczyszczenie, krotki skok, sposéb montazu)
nalezy dostosowacé czestotliwos¢ smarowania do konkretnego zastosowania.

Uwaga:
W zastosowaniach w pomieszczeniach czystych nalezy stosowaé smar G02.

Smarowanie na przyktadzie prowadnicy szynowe;j:

- Przesun wézek do dowolnej pozycji.

= Przyt6z dysze pod katem prostopadtym do punktu smarowania.
= Docisnij dysze rekg do smarowniczki.

- Naciskac pistolet smarujgcy, az zostanie osiggnieta wymagana ilo$¢ smaru (patrzTabela7
a).

= Powtdrz te czynnos¢ dla wszystkich punktdw smarowania po wybranej stronie wozka.

Prowadnica szynowa zostata nasmarowana.

llustracja7 .2 : Proces smarowania
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7.2 Czyszczenie osi liniowej

Osie liniowe nalezy regularnie sprawdzac i czysci¢ z zewnatrz.

Podczas czyszczenia nalezy przestrzegaé nastepujgcych wskazéwek:

Nie nalezy uzywac sprezonego powietrza.

Powierzchnia jest anodowana i tylko w ograniczonym stopniu odporna na alkaliczne $rodki
czyszczace. Do czyszczenia nalezy stosowac wytacznie neutralne srodki czyszczace.

Nalezy regularnie usuwac z powierzchni grube czastki. Idealnie nadaje sie do tego zwilzona,
miekka i niepozostawiajgca widkien $ciereczka.

Na tasmie ostonowej powstaje pyt w wyniku tarcia wynikajacego z pracy urzadzenia. Nalezy
regularnie usuwac ten pyt.

7.3  Wymiana tasmy ostonowej w osiach liniowych HT-L

Tasme ostonowa nalezy wymieni¢, gdy zacznie sie falowac i gdy taSmy magnetyczne nie
utrzymuja jej juz w odpowiednim potozeniu. W takim przypadku nie mozna juz zagwarantowac
wystarczajacego efektu uszczelniajacego.

Poluzowa¢ $rube zaciskowa mocujgca tasme ostonowa po obu stronach osi zgodnie zRys.7
9.

Poluzowac sruby na elementie koricowym wdzka i zdja¢ go z obu stron wszystkich wozkow
(patrzRys.7 .7).

Zdejmij ostone wozka, wysuwajac jg z profilu sanek (patrzrys.7 .3 ).
W razie potrzeby zdemontowa¢ prowadnice tasmy ostonowej zgodnie z rozdziatem 7.4

Odkrec¢ Sruby mocujace mechanizm zwrotny tasmy i zdejmij jg z obu stron wszystkich
wozkow (patrzllustracja:7 .4).

Nastepnie nalezy zdja¢ tasme ostonowa, odrywajac jg od profilu sanek.

Usunac¢ ewentualne zanieczyszczenia z zacisku tasmy ostonowej, elementu koficowego
wozka, mechanizmu zwrotnego tasmy, prowadzenia tasmy i ostony wézka za pomoca
wilgotnej, miekkiej, niepozostawiajacej widkien $ciereczki (ewentualnie z dodatkiem
etanolu).

W razie potrzeby wymien prowadzenia tasmy na gérnej stronie profilu wozka oraz na stronie
spodniej mechanizmu zwrotnego tasmy (patrzRys.7 .5).

Przytnij nowa tasme ostonowg do tej samej dtugosci, co zdemontowana tasma ostonowa.

Pot6z tasme ostonowa na taSmie magnetycznej profilu podstawowego osi i poprowadz ja
nad profilem sanek (patrzRys.7 .6 ).

Nastaw tasme ostonowg na srodku.

Zamontowa¢ mechanizm zwrotny tasmy po obu stronach wézka zgodnie zllustracja:7 .4 .
Nastawi¢ mechanizm zwrotny tasmy.

Dokre¢ sruby mechanizmu zwrotnego tasmy recznie.

Zamontuj ostone wézka, wsuwajac ja w rowek profilu sanek i mechanizmu zwrotnego tasmy
(patrzrys.7 .3)

Zat6z elementy koficowe wdzka na mechanizm zwrotny tasmy zgodnie zRys.7 .7 i dokreé
recznie $ruby mocujace.

Wsun korice tasmy ostonowej po obu stronach pod zacisk tasmy ostonowej. Upewnij sie, ze
tasma ostonowa jest nastawiona wzgledem profilu osiowego i przylega do tasm
magnetycznych na catej dtugosci. Dokre¢ recznie Sruby zaciskowe zacisku tasmy
ostonowej (patrzRys.7 .8 orazRys.7.9).

Przesun wdzek do obu skrajnych pozycji i sprawdz wyréwnanie tasmy ostonowej. W razie
potrzeby ponownie poluzuj sruby mocujace tasme ostonowg, nastaw tasme ostonowg i
ponownie dokre¢ Sruby.

Nowa tasma ostonowa zostata zamontowana
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HIWIN

rys.7 .3 : Demontaz/montaz ostony wézka
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HIWIN

Rys.7 .7 : Demontaz/montaz elementu koicowego wozka
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7.4 Wymiana prowadnicy tasmy ostonowej w osiach liniowych HT-L

W przypadku dtuzszych osi liniowych HT-L taSma ostonowa jest prowadzona przez dodatkowg
prowadnice, aby zapewni¢ jej centralne potozenie w osi. Prowadnica tasmy ostonowej jest
zintegrowana z wozkiem i sktada sie z uchwytu rolki oraz tozyska kulkowego, po ktérym tasma
ostonowa toczy sie bocznie.

tozyska kulkowe prowadnic tasmy ostonowej nalezy sprawdza¢ w regularnych odstepach czasu
pod katem ich wtasciwosci eksploatacyjnych (przebieg ok. 20 000 km). W razie potrzeby nalezy
wymieni¢ catg prowadnice tasmy ostonowej po obu stronach.

= 0dkreé¢ sruby mocujace prowadnice tasmy ostonowej po obu stronach.

- Wyciggna¢ prowadnice tasmy ostonowej z boku z wozka (patrzRys.7 .10 ).

- Usun ewentualne zanieczyszczenia z gniazda prowadnic tasmy ostonowej w wozku.

- Wiozy¢ nowe prowadnice tasmy ostonowej po obu stronach do wézka.

- Dokre¢ sruby mocujace zgodnie z momentami dokrecania $rub podanymi wTabela7 .3 .

- Sprawdz, czy taSma ostonowa podczas przesuwania wdzka uktada sie posrodku profilu
osiowego i w razie potrzeby nastaw jg, poluzowujgc zacisk tasmy (Rys.7.9).

Nowa prowadnica tasmy ostonowej zostata zamontowana.

Rys.7 .10 : Prowadnice tasmy ostonowej

Tabela7 .3 : Momenty dokrecania $rub

Rozmiar osi Rozmiar $ruby Moment dokrecania $rub Ms [Nm]

HT100L, HT150L, HT200L, HT250L M4 3Nm

7.5 Kontrola wzrokowa elementdow elektrycznych

A Uwagal! Ryzyko porazenia pradem lub poparzen w wyniku kontaktu z elementami pod
napigciem!
Kontakt z elementami pod napieciem moze spowodowac obrazenia.

Przewody zamontowane przez klienta moga, w przypadku nieprawidtowego utozenia, ulec
przetarciu w wyniku ciagtego ruchu w prowadniku przewodéw i odstonic¢ styki elektryczne.

Konstrukcja uktadu sterowania zgodna z norma DIN EN 12100. Brak uruchomienia po:
- podtaczenia, przywrdcenia zasilania!

- usunieciu usterki!

- Zatrzymania maszyny!

Instalacja okablowania wytgcznie przez wykwalifikowany personel!

Prace przy instalacjach elektrycznych moga by¢ wykonywane wytgcznie przez
wykwalifikowany personel!
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8

Usterki

Mozliwe usterki osi liniowej oraz sposoby ich usuwania podano w tabeli 8.1.

W przypadku usterek wzmacniacza napedu nalezy zapoznac¢ sie z opisem usterki i
wskazdéwkami dotyczacymi jej usuniecia zawartymi w intstrukcji obstugi wzmacniacza napedu.

A Uwagal! Niebezpieczeristwo uderzenia i przygniecenia!

Podczas przemieszczania osi za pomocg silnika moze doj$¢ do obrazer spowodowanych
przez poruszajgce sie i przemieszczane osie oraz elementy dodatkowe (prowadniki
przewoddw, elementy dodatkowe dostarczone przez klienta).

Do obstugi osi liniowych nalezy zapewni¢ oddzielajace urzadzenie zabezpieczajace!

A Uwaga! Niebezpieczerstwo porazenia pragdem lub poparzen w wyniku kontaktu z
elementami pod napieciem!

Kontakt z elementami pod napieciem moze spowodowac obrazenia.

Przewody zainstalowane przez klienta moga, w przypadku nieprawidtowego utozenia, ulec
przetarciu w wyniku ciagtego ruchu w prowadniku przewodéw i odstoni¢ styki elektryczne.

Konstrukcja uktadu sterowania zgodna z norma DIN EN 12100. Brak uruchomienia po:

- podtaczenia, przywrdcenia zasilania!

- usunieciu usterki!

- Zatrzymania maszyny!

Instalacja okablowania wytgcznie przez wykwalifikowany personel!

Prace przy instalacjach elektrycznych moga by¢ wykonywane wytacznie przez
wykwalifikowany personel!

Tabela8 .1:
Usterka

Wézek lub korpus osi nie
porusza sie

Brak dziatania wytacznika
kraficowego

Hatas i drgania przy duzej
predkosci

Hatas generowany przez
prowadnice szynowe
profilowe

Wzrasta obcigzenie silnika,
sterownik wytacza sie z
powodu przecigzenia

Silnik nie uruchamia sie

Osie z silnikami liniowymi HT-L, HB-L

Tabela usterek
Mozliwa przyczyna

Obcigzenie zbyt duze

Zbyt duza odlegtos¢ przetaczania

Uszkodzony wytacznik kraricowy lub przerwany
kabel

Sygnat nie dociera do sterownika

Napiecia w uktadzie

Nieprawidtowe ustawienia regulatora napedu

Zbyt duza predkosé

Niedobér smaru

Uszkodzenie prowadnic szynowych, na
przyktad w wyniku ekstremalnych obcigzen
udarowych na wdzku lub znacznego

zanieczyszczenia

Napiecia w uktadzie

Niedobdr smaru

Silne zabrudzenie osi liniowej i wewnetrznych

prowadnic szynowych

Przerwany przewé6d

HTL_HBL-03-0-PL-2610-MA

Sposdb usuniecia

Zmniejszy¢ obciazenie uzytkowe lub przyspieszenie napedu

Wyregulowac i prawidtowo ustawi¢ odlegtos¢ przetaczania

Wymieni¢ wytacznik kraricowy

Sprawdzi¢ przewdd prowadzacy do sterownika
Zamontowac os$ liniowa bez naprezen, sprawdzi¢ réwno$é
powierzchni podparcia i zamontowanego obcigzenia
uzytkowego

Dostroj i dostosuj ustawienia regulatora do warunkéw
zastosowania

Zmniejszy¢ predkosé

Doprowadzi¢ smar i w razie potrzeby skréci¢ czestotliwos¢
smarowania

Nalezy wysta¢ o$ liniowa do firmy HIWIN GmbH w celu naprawy

0s$ liniowa nalezy zamontowaé bez naprezen, sprawdzi¢
rowno$¢ powierzchni podparcia oraz zamontowanego
obcigzenia uzytkowego.

Doprowadzi¢ smar i w razie potrzeby skréci¢ czestotliwosé
smarowania

Oczyscic oS liniowa, zapewni¢ swobodny ruch elementéw
prowadzacych i napedowych

Sprawdzi¢ przewdd i wtyk, sprawdzi¢ styki wtyku
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Usterka

Przy ponownym

Mozliwa przyczyna

Zadziatat bezpiecznik w uktadzie
zabezpieczajacym silnik

Nieprawidtowe podtaczenie faz silnika

uruchomieniu wzmacniacz

napedu zgtasza
komutacji

usterkew  Nieprawidtowy kierunek zliczania enkodera

Wdzek znajduije sie zbyt blisko wytacznika
kraricowego/ogranicznika koricowego

Wézek nie porusza sie
Brak symetrycznego rozktadu sit

Wystepuje dodatkowy opér przesuwu

09 liniowa ,przechodzi” po  Btedna komutacja
ponownym uruchomieniu

Zaktdcenia elektromagnetyczne w sygnale
enkodera

0s$ liniowa ,przesuwa si¢” w  Btad programowania w przekazywaniu pozycji,
trybie pozycjonowania zadane niedopuszczalne przy$pieszenia

Przekroczenie mocy znamionowej
spowodowane zbyt dtugim czasem pracy

Silnik zbyt mocno sie Niewystarczajace chtodzenie

nagrzewa

Po przejezdzie

Wézek porusza sie z trudem

Zbyt wysoka temperatura otoczenia
Zmieniono cykl obciagzenia

Komutacja silnika wzmacniacza napedu nie
dziata prawidtowo

Potozenie wytacznika kraficowego znajduje sie

referencyjnym wystepuje doktadnie pomiedzy dwoma impulsami

przesuniecie o T mm indeksowymi systemu pomiaru potozenia
MAGIC
05 liniowa wydaje trzaski Btedna komutacja

podczas pracy w trybie

regulacji

Zaktécenia elektromagnetyczne w sygnale
enkodera

Woézek porusza sie nieréwno Zaktécenia elektromagnetyczne w sygnale
podczas przemieszczaniai  enkodera

ogolnie generuje odgtosy

pracy, ktére nie wynikajaz ~ Wadliwe potgczenie wtykowe kabla enkodera,
prowadnicy szynowej wygiety Pin w wtyku

Nieprawidtowe ustawienia regulatora napedu

Woézek lub korpus osima luz  Luz w prowadnicy szynowej lub elementie
i pozycjonuje niedoktadnie  napedowym po kolizji lub w wyniku

ekstremalnych oddziatywan zewnetrznych
(uderzenia, szczytowe obcigzenia itp.)

Sposob usuniecia

Sprawdzi¢, czy zabezpieczenie silnika jest prawidtowo
ustawione

Sprawdzi¢ kierunek obrotow
Zamieni¢ pare przewoddéw sin i cos w wtyczce enkodera

Odtaczyé zasilanie osi liniowej i recznie przesunaé wozek do
srodka osi

Sprawdzi¢ recznie, czy wozek porusza sie swobodnie
Sprawdzi¢ recznie, czy wézek porusza sie swobodnie

Zmieni¢ parametry w wzmacniaczu napedu

Zobacz: Usterka w komutacji

Sprawdzi¢ ekranowanie wtykéw i przewodéw

Nalezy aktywowac ustawienia bezpieczeristwa w wzmacniaczu
napedu, np. monitorowanie predkosci obrotowej, dopuszczalny
btad $ledzenia itp.

Dostosowac cykl obcigzenia do mocy znamionowej silnika
Nalezy skorygowa¢ doptyw powietrza chtodzacego lub udrozni¢
kanaty wentylacyjne, w razie potrzeby zamontowac wentylator
zewnetrzny

Sprawdzi¢ smarowanie prowadnic szynowych, sprawdzi¢, czy w
obszarze ruchu nie ma ciat obcych

Nalezy przestrzega¢ dopuszczalnego zakresu temperatur

Obliczy¢ cykl obcigzenia w narzedziu do projektowania HIWIN i
odpowiednio go dostosowaé

Dostosowac parametry komutacji wzmacniacza napedu

Przesuna¢ wytacznik kraricowy o ok. 0,5 mm

Dostosowac¢ parametry komutacji wzmacniacza napedu

Nalezy bezwzglednie stosowac kable enkodera z oddzielnie
ekranowanymi parami sygnatéw sin i cos

Ekran kabla silnika i/lub kabla enkodera nalezy przytozyé
ptasko do zacisku uziemiajgcego wzmacniacza

Sprawdzi¢ kabel enkodera i Pin w wtyku
Dostréj i dostosuj ustawienia regulatora do warunkéw
zastosowania

Nalezy wystaé oS liniowg do firmy HIWIN GmbH w celu naprawy
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9 Demontaz

A\ Niebezpieczeiistwo! Zagrozenie zwigzane z napieciem elektrycznym!
Przed montazem, demontazem i pracami naprawczymi oraz w ich trakcie moga przeptywac
niebezpieczne prady.
Prace nalezy zleca¢ wytacznie wykwalifikowanemu elektrykowi i wykonywac je wytgcznie
w stanie bez napiecia!

Przed rozpoczeciem prac nalezy odtaczy¢ osie liniowe od zasilania i zabezpieczy¢ je przed
ponownym witgczeniem!

A\ Ostrzezenie! Niebezpieczeristwo uderzenia i przygniecenia!

Przesuniecie lub niezamierzone uruchomienie wézka moze spowodowac obrazenia.
Konstrukcja uktadu sterowania zgodna z norma DIN EN 12100. Brak uruchomienia po:
- podtaczenia, przywrdcenia zasilania!
- usunieciu usterki!

- Zatrzymania maszyny!

A\ Ostrzezenie! Niebezpieczeristwo przygniecenia przez suwak!

Niebezpieczeristwo obrazer w wyniku przygniecenia oraz uszkodzenia osi liniowej
spowodowane ruchem suwaka pod wptywem sity grawitacji, poniewaz osie nie sa
standardowo wyposazone w hamulec.

Nalezy upewnic sig, ze wdzek w stanie spoczynku jest zabezpieczony przed
niezamierzonym przemieszczeniem!

A\ Ostrzezenie! Niebezpieczeristwo skaleczenia!

Tasma ostonowa moze spowodowac rany ciete podczas montazu lub demontazu.

Uruchomienie i konfiguracja moga by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany
personel wyposazony w odpowiednie srodki ochrony (rekawice, okulary ochronne)!

A\ Ostrzezenie! Niebezpieczeristwo zwigzane z zawieszonymi tadunkami lub spadajacymi
czesciami!
Podnoszenie cigzkich tadunkéw moze prowadzi¢ do uszczerbku na zdrowiu!
Montaz i konserwacja osi liniowych wytgcznie przez wykwalifikowany personel!

Podczas transportu nalezy uwzglednié¢ mase czesci. Nalezy uzywaé odpowiedniego
sprzetu do podnoszenia!

Nalezy przestrzega¢ obowigzujacych przepisow BHP dotyczacych obchodzenia sie z
zawieszonymi tadunkami!

Osie liniowe nalezy podnosi¢ wytagcznie w wyznaczonych punktach podparcia!

Zabezpieczy¢ maszyny i ich czesci przed przewréceniem!

A Uwaga! Niebezpieczenstwo uderzenia i przygniecenia!

Podczas recznego przemieszczania osi moze dojs¢ do obrazer spowodowanych przez
poruszajace sie i przemieszczane osie oraz elementy dodatkowe (prowadniki przewoddw,
elementy dodatkowe dostarczone przez klienta).

Nalezy przestrzega¢ obowigzujacych przepiséw BHP!

Transport do miejsca ustawienia moze by¢ wykonywany wytgcznie przez wykwalifikowany
personel!
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A Uwaga! Niebezpieczerstwo porazenia pragdem lub poparzen w wyniku kontaktu z

elementami pod napieciem!

Kontakt z elementami pod napieciem moze spowodowac obrazenia.

Przewody podtaczone przez klienta moga, w przypadku nieprawidtowego utozenia, ulec
przetarciu w wyniku ciagtego ruchu w prowadniku przewoddw i odstoni¢ styki elektryczne.

Konstrukcja uktadu sterowania zgodna z norma DIN EN 12100. Zakaz uruchamiania po:
- podtaczenia, przywrdcenia zasilania!

- usunieciu usterki!

- Zatrzymania maszyny!

Instalacje okablowania moze wykonywaé wytacznie wykwalifikowany personel!

Prace przy instalacjach elektrycznych moga by¢ wykonywane wytacznie przez
wykwalifikowany personel!

A Uwagal! Niebezpieczeristwo przygniecenia w wyniku przewrdcenia sie osi!

Nalezy zabezpieczy¢ maszyne i jej czesci przed przewr6ceniem!

@ Uwaga! Zagrozenie dla zdrowia i $rodowiska!

Kontakt ze smarami moze powodowac podraznienia, zatrucia i reakcje alergiczne, a takze
szkody dla srodowiska.

» Nalezy stosowac wytacznie odpowiednie $rodki, ktdre nie stanowig zagrozenia dla ludzi.
Nalezy przestrzega¢ kart charakterystyki substancji niebezpiecznej dostarczonych przez
producentéw!

» Nalezy zadba¢ o prawidtowa utylizacje!

Etapy demontazu:

Odtaczy¢ oS liniowa od instalacji elektrycznej.

Odkreci¢ ruchomy element.

Zabezpieczy¢ czesci ruchome (np. wozek) przed niezamierzonym ruchem.
Odkre¢ oS liniowa.

0$ liniowa zostata zdemontowana.
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10 Utylizacja

@ Uwaga! Zagrozenie dla zdrowia i $rodowiska!

szkody w $rodowisku naturalnym.

Tabela10 .1 : Utylizacja
Plyny

Smary

Zabrudzone $ciereczki czyszczace

o$ liniowa
Okablowanie, elementy elektryczne

Elementy z tworzyw sztucznych (np. prowadnik
przewodéw)

Elementy stalowe (np. szyna profilowa)

Elementy aluminiowe (np. profil)

Osie z silnikami liniowymi HT-L, HB-L

» Nalezy zadba¢ o prawidtowg utylizacje!

HTL_HBL-03-0-PL-2610-MA

Kontakt ze smarami moze powodowac¢ podraznienia, zatrucia i reakcje alergiczne, a takze

» Nalezy stosowac wytgcznie odpowiednie $rodki, ktére nie stanowia zagrozenia dla ludzi.
Nalezy przestrzega¢ wskazéwek zawartych w kartach charakterystyki substanciji
niebezpiecznej dostarczonych przez producentéw!

Utylizowa¢ jako odpady specjalne zgodnie z
przepisami dotyczacymi ochrony srodowiska

Utylizowa¢ jako odpady specjalne zgodnie z
przepisami dotyczacymi ochrony srodowiska

Utylizacja jako zuzyty sprzet elektryczny

Utylizowa¢ w podziale na frakcje

Utylizowa¢ w podziale na frakcje

Utylizowa¢ w podziale na frakcje
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11 Akcesoria

Informacje na temat akcesoriow i czesci zamiennych mozna znaleZ¢ na naszej stronie
internetowej pod adresem hiwin.de
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12 Deklaracja zgodnosci dla maszyn niekompletnych

zgodnie z dyrektywa maszynowa 2006/42/WE, zatacznik Il czes¢ 1B,

oraz rozporzadzenia w sprawie maszyn (UE) 2023/1230, zatacznik V czes¢ B

Producent:

Dziat dokumentacji:

HIWIN GmbH, Briicklesbiind 1, 77654 Offenburg
HIWIN GmbH, Briickleshiind 1, 77654 Offenburg

Opis i identyfikacja maszyny niekompletne;j:

Produkt/wyroby: Stoly liniowe HT-L i 0§ mostu HB-L
Typ: HT100L, HT150L, HT200L, HT250L, HB250L
Rok produkcji: 0d 2017r.

Oswiadcza sie, ze produkt ten speinia podstawowe wymagania w zakresie bezpieczeristwa i
ochrony zdrowia okreslone w dyrektywie maszynowej 2006/42/WE (zatacznik I) oraz w
rozporzadzeniu w sprawie maszyn (UE) 2023/1230 (zatacznik Ill).

1.1.2,1.1.3,1.1.5,1.2.1,1.3.2,1.3.3,1.3.4,1.3.7,1.3.9,1.5.1,1.5.4,1.5.5,1.5.8, 1.5.9, 1.6.2,
1.6.3

Ponadto oswiadcza sig, ze dokumentacja techniczna dotyczaca tej maszyny niekompletnej
zostata sporzadzona zgodnie z wymogami dyrektywy maszynowej 2006/42/WE oraz
rozporzadzenia w sprawie maszyn (UE) 2023/1230.

Oswiadcza sig, ze maszyna niekompletna spetnia odpowiednie wymagania nastepujacych
aktow prawnych UE:

2006/42/WE Dyrektywa w sprawie maszyn

(UE) 2023/1230 Rozporzadzenie w sprawie maszyn

2014/30/UE Dyrektywa w sprawie kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC)
2011/65/UE Dyrektywa RoHS w sprawie ograniczenia stosowania substancji

niebezpiecznych

W celu spetnienia zasadniczych wymagan dotyczacych bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
zastosowano w szczegolnosci nastepujace normy zharmonizowane.

EN IS0 13732-1:2008 Ergonomia $rodowiska termicznego - Metody oceny reakcji cztowieka na
kontakt z powierzchniami -
Czes$¢ 1: Goragce powierzchnie

EN IS0 12100:2010 Bezpieczenstwo maszyn - Ogdlne zasady projektowania -
Ocena ryzyka i ograniczanie ryzyka

EN 60204-1:2018 Bezpieczefistwo maszyn — Wyposazenie elektryczne maszyn -
Cze$¢ 1: Wymagania ogélne

Producent lub upowazniony przedstawiciel zobowigzuije sie do przekazania wtasciwym
organom, na uzasadniony wniosek, odpowiedniej dokumentaciji technicznej dotyczacej maszyny
niekompletne;.

Nie ma to wptywu na prawa wtasnosci przemystowej!

Wazna informacja! Maszyna niekompletna moze zostaé¢ oddana do uzytku dopiero po
stwierdzeniu, ze maszyna kompletna, w ktdrej ma zosta¢c zamontowana maszyna
niekompletna, spetnia wymagania dyrektywy maszynowej 2006/42/WE lub, od dnia 20
stycznia 2027 r., rozporzadzenia w sprawie maszyn (UE) 2023/1230.

Offenburg, pazdziernik 2026 r.

Werner Maurer, kierownictwo
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Niemcy

HIWIN GmbH
Briicklesbiind 1
77654 Offenburg
Deutschland

Fon +49 781 93278-0
info@hiwin.de
hiwin.de

Tajwan

Headquarters

HIWIN Technologies Corp.
No. 7, Jingke Road
Precision Machinery Park
Taichung 40852

Taiwan

Fon +886 4 2359-4510
business@hiwin.tw
hiwin.tw

Tajwan

Headquarters

HIWIN Mikrosystem Corp.
No. 6, Jingke Central Road
Precision Machinery Park
Taichung 40852

Taiwan

Fon +886 4 2355-0110
business@hiwinmikro.tw
hiwinmikro.tw

Francja

HIWIN SAS

Le Méleze

17 Rue des Cigognes
67960 Entzheim
France

Fon +33 3 882884-80
contact@hiwin.fr
hiwin.fr

Polska

HIWIN GmbH Biuro Warszawa
ul. Putawska 405a

02-801 Warszawa

Polska

Fon +48 22 46280-00
info@hiwin.pl

hiwin.pl

DELTES

HIWIN GmbH
info@hiwin.dk
hiwin.dk

Holandia
HIWIN GmbH
info@hiwin.nl
hiwin.nl

Austria
HIWIN GmbH
info@hiwin.at
hiwin.at

Wegry
HIWIN GmbH

info@hiwin.hu
hiwin.hu

Czechy

HIWIN s.r.o.

Medkova 888/11
62700 Brno

Cesk4 republika

Fon +42 05 48528-238
info@hiwin.cz
hiwin.cz

Butgaria

HIWIN Bulgaria

Christopher Columbus No. 4
1582 Sofia

Bulgaria

Fon +3592 999 52 45
info@hiwin.bg

hiwin.bg

Stowacja

HIWIN s.r.0., 0.z.z.0.
MladeZnicka 2101

01701 PovaZzska Bystrica
Slovensko

Fon +421 424 4347-77
info@hiwin.sk

hiwin.sk

Szwajcaria

HIWIN (Schweiz) GmbH
Eichwiesstrasse 20
8645 Jona

Schweiz

Fon +41 55 22500-25
sales@hiwin.ch
hiwin.ch

Witochy

HIWIN Srl

Via Pitagora 4

20861 Brugherio (MB)
Italia

Fon +39 039 28761-68
info@hiwin.it

hiwin.it

Rumunia
HIWIN Srl
info@hiwin.ro
hiwin.ro

Stowenia
HIWIN Srl
info@hiwin.si
hiwin.si

Chiny
HIWIN Corp.
hiwin.cn

Japonia

HIWIN Corp.
info@hiwin.co.jp
hiwin.co.jp

USA

HIWIN Corp.
info@hiwin.com
hiwin.us

Korea
HIWIN Corp.
hiwin.kr

Singapur
HIWIN Corp.
hiwin.sg
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